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AVANT PROPOS

« Quand il me fut demandé de refondre la fameuse série
publiée dans RADIO-PLANS - CONSOLE AC « ODDY » -, la tache
semblait aisée : il suffisait de reprendre les 600 feuillets de base,
corriger soigneusement les erreurs, supprimer le caractére
épisodique di aux articles mensuels, et courir imprimer cet
ouvrage !

Mais le temps a passé depuis la « mise a I'eau » de ODDY... Et
de nombreuses améliorations ou simplifications étaient désor-
mais possibles. Aussi, en feuilletant les manuscrits originaux, j’ai
pensé que ce livre ne devait pas étre une simple compilation,
mais un document neuf, issu de l'utilisation des composants
performants et fiables qui nous sont accessibles et largement
diffusés, mais aussi du «recul » que seuls le temps et I'expé-
rience procurent.

Voici donc une version réactualisée, totalement compatible
avec l’'ancienne formule, et qui, je I'espére, vous permetitra de
construire enfin ce studio dont vous révez depuis toujours.

C’est du moins mon souhait le plus cher!

Mais avant de parler technique, je tiens a remercier les Hom-
mes qui ont participé de prés ou de loin a cette aventure. Rien ne
se serait fait sans eux et tous doivent étre assurés de ma
profonde reconnaissance pour la confiance qu’ils m’ont accor-
dée :

- Mon Maitre et Ami, monsieur CLAUDE CHARRIER

- Messieurs DUCHEMIN et DUCROS ainsi que toute I’équipe de
RADIO-PLANS, avec une pensée spéciale

pour madame GROZA.

Madame et Monsieur RACK (Club AC, SONEREL)
Monsieur MORIN et la société MCB

Monsieur MILLERIOUX, de Ia société MILLERIOUX
Monsieur MONCEL de S.C.V AUDIO

YVONNE, MICHEL, ALAIN, JACQUES, et JULIE... de la
société P.A.S

PIERRE, NELLY, CLAUDY, (Pizzéria de Melin et Club JPS)
Monsieur DAVAL de Ia C.R.T (Lyon)

Monsieur DARNIS de I'l.N.A, et Monsieur CHAMBRILLON
Messieurs Pierre PONTHUS, Roland BIESEN, et GOBERT.

Et bien sdr les fidéles lecteurs de RADIO-PLANS !

Enfin les établissements AMPEX, STUDER, TRANSRACK,
I’école LOUIS LUMIERE, MAMA BEA, Daniéle MESSIA, et I’'excel-
lent ouvrage de monsieur R. DAMAYE : « 'amplificateur opéra-
tionnel » (E.R.).

« Et le Petit Prince dit : dessine moi une console.. »

Jean Alary




HISTORIQUE

En janvier 1985 RADIO-PLANS conviait ses lecteurs a une
grande aventure: construire un pupitre de mélange haut de
gamme et modulaire ; la revue innovait dans un domaine intéres-
sant mais il s’agissait de maintenir la cadence pendant environ
trois ans !

Folie ? Utopie ? Toujours est-il qu’en juin 1987, la touche finale
était apportée a ODDY et le pari gagné.

Cet ouvrage ne traite donc ni d’un banc d’essais, ni d’un
prototype, mais de la REALISATION COMPLETE d’une console
de mélange analogique, dont de nombreux exemplaires EXIS-
TENT et opérent, en France et a I’étranger.

Certains points ont été considérablement améliorés par rap-
port a la version premiére et la formule de présentation légére-
ment changée : en effet, nous aborderons dans ces pages les
tranches par fonction, aprés nous étre affranchis de P’alimenta-
tion et de Ila structure mécanique, indispensables.

Il est bien évident qu’une telle entreprise n’aurait pas été viable
(ni méme envisageable), s’il n’avait pas été prévu de régler les
problémes mécaniques. C’est ainsi que naquit la rubrique SERVI-
CES, permetiant a tout un chacun de se procurer le chassis (ou
ses éléments constitutifs), les facades des modules sérigra-
phiées, les faces arriére, les circuits imprimés sérigraphiés des
deux cétés, etc.

Pour maintenir le colt le plus bas possible a ces piéces, seules
les phases essentielles ont été industrialisées. C’est ainsi que les
faces AVANT et ARRIERE restent a usiner, les circuits imprimés
a graver et percer. Seul le chéssis est disponible au choix : prét a
assembler (visserie comprise), ou a percer (les coupes sont
faites a la machine suivant le nombre de tranches retenu).

Il est important de noter que seule la rubrique SERVICES
dispose des documents originaux dont Pauteur s’est effective-
ment servi pour construire Son ODDY, et que, malgré le soin
apporté a la rédaction de ces lignes, une erreur peut s’étre
insérée bien malencontreusement. Aussi, si vous Uutilisez les
produits de cette rubrique, il n’y aura pas de probléme, c’est
garanti. Si vous procédez différemment, veillez a confronter
schéma et dessins de Cl, surtout avant de lancer des séries..

De plus, une liaison téléphonique directe avec I'auteur vous est
offerte, pour vous aider en cas de besoin :

Composez le 84.76.51.99 du mardi au samedi inclus, entre 20 h
et 24 h (ligne directe sans répondeur).

Enfin, inscrivez-vous gratuitement au CLUB A et C, SONEREL,
33 rue de la Colonie - 75013 PARIS - Tél. : (1) - 45.80.10.21.

En échange de vos nom et adresse, vous recevrez le bulletin
de liaison (responsables régionaux, infos, réunions avec lauteur,
petites annonces gratuites de recherche de piéces rares et
offres d’emploi, etc.).

Vous savez tout maintenant de la structure A & C (Alary &
Charrier), il ne vous reste plus qu’a suivre le guide pour concréti-
ser vos réves les plus fous !

n
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.1 Généralités

Construire soi-mérme une table de mélange est une
chose tout & fait envisageable, avec du soin, de la constan-
ce, quelques composants... et surtout aprés avoir effectué
une sérieuse tude préliminaire indispensable.

Celle-ci devra apporter les réponses a plusieurs ques-
tions précises ;

— aquelusage est destiné le pupitre de mélange ?
— quelles seront ses fonctions ?

— dans quel environnement se situera-t-il 7

— la structure sera-t-elle figée ou évolutive ?

Cette premiére phase de définition du futur produit est la
plus facle puisqu'elle découle directement d'un besoin
précis.

Exemples :

Ne 1 - Reportage-cinéma, mélange de micros exclusive-
ment, raccordement a un NAGRA ou une caméra vidéo,
?ortable et devant étre protége des intempéries, structure
igée'

Ne 2 - Console de spectacle, polyvalente (micros, lignes,
éléments exterieurs non définis, etc...), poste fixe structure
figée.

No 3 -Console de studio et de scéne, polyvalente et
capable de travailler avec un multipiste (B), poste fixe et
mobile, structure évolutive.

Ces trois exemples sont classiques, et on peut observer :
en N°1: la mixette de reportage, qui devra étre solide,
performante, légére, peu gourmande en énergie, facile a
dépanner dans une chambre d'hdtel ou sous la tente en
Afrique. Si les reponses ont été données avec soin, on
constate qu'if n'est pas demandé de sortie ligne téléphoni-
que, et qu'il s'agit plutét d'un modeéle tout-terrain que
d'une mixette luxe. Aftention, la liaison camera vidéo
demandera des niveaux de sorties ajustables dans de
grandes plages (éventuellement préciser). Il n'est pas fait
mention de stéréophonie, donc MONO par défaut.
en No2: il semblerait que cette console soit & implanter
dans un théatre ou une maison des loisirs. L'étude sera
complexe dans la mesure ob ['on refuse I'évolution (bud-
get ?), etil faudra tenter de définir quand méme la capacité
envisagée (rencontrer si possible les éclairagistes pour en
savoir plus sur la catégorie a laquelle I'établissement veut
appartenir).
en No3: une assez grosse installation en perspective. Le
fait qu'elle soit évolutive est rassurant, mais il faut éviter
d’en profiter pour éponger les oublis !

Qui dit « utiisée avec un multipiste », définit déja une
bonne partie de la structure et des fonctions particuliéres a
mettre en action. Le plus gros probléme est essentielle-
ment le fait que cette console doit passer du studio a la
scéne (essayer de connaitre la fréquence des déplace-
ments).

Voila quelques constatations et remarques personnelles
que pourrait faire une personne responsable de I'installa-
tion ou de la fourniture du matériel.

Quand l'auteur s'est posé ces questions simples, il a
répondu par le N°3. N'oubliez pas en effet que ODDY
théatre correspond aux besoins de I'auteur, pas automati-
quement aux vétres et qu'il vous incombe d'adapter ou
méme refondre entiérement I'étude pour qu'elle réponde
exactement a vos désirs.

Bien évidemment, il fallait que les besoins de I'auteur ne
soient ni trop excentriques, ni trop typés, pour qu'ils
puissent intéresser le maximum de lecteurs et couvrir le
plus grand nombre de cas raisonnablement envisageables.

Mais continuons I'étude du « produit » si vous le permet-
tez.

1.2 Intéréts de la modularité

Clest a cette technique que nous avons fait appel, et ce
pour plusieurs raisons :
12 il est beaucoup plus facile de metire au point des
sous-ensembles autonomes puis de les relier entre eux,
plutdt qu’un tout imposant et monobloc.
2° parvole de conséquerce, la maintenance est elle aussi,
facilitée.
3 il est possible d'ajouter, de retirer, de mettre en attente
certanes fonctions, sans avoir & cogiter pendant des
heures sur la meilleure fagon de proceder.

‘OE/Q/J/

C'est ainsi qu'il serait possible, par exemple, de monter

ODDY sans les modules correcteurs de tonalité, pour ne
les engager qu'apres. Pensez-y, car si votre budget n'est
pas facilement extensible, il vaut mieux disposer d'une
console COMPLETE et OPERATIONNELLE sans correc-
teur, que de X tranches complétes, sans Master...
40 rien n'est plus agagant que de se trouver devant une
réalisation figée, a laquelle on aimerait « mettre sa patte »
ou a l'intérieur de laquelle on voudrait essayer une idée
personnelle. Avec ce systeme, il vous est tout a fait
possible de « bidouiller », de comparer, de mélanger vos
idées a celles que nous vous proposons, sans tomber
dans le bricolage fragile qui met souvent en cause la
qualité de Ia réalisation finale.

Puisque I'exemple type est le correcteur de tonalité,

vous pouvez par exemple créer un BAXENDALL et le
comparer au paramétrique, pour voir (attention a la phase
du signal).
50 la mecanique aussi peut &tre simplifiée, mals cette
remarque n'est pas toujours valable, car les gros systémes
modulaires exigeant une interchangeabilité rapide et garan-
tie, demandent au contraire une mécanique précise et peu
accessible a I'amateur (ceux d'entre-vous qui ont vu SON-
DY, ont pu constater qu'il avait fallu faire appel a pas mal
d'astuces pour concilier interchangeabilité et reproductibi-
|ité sur une machine que tout un chacun peut assembler
sans outillage spécial).

Il pourrait sembler qu'il n'y a que des avantages... C'est
vrai, mais a condition de doser soigneusement le nombre
de connexions et le type de connecteurs utilisés, car la
connectique colite trés cher.

Pour ODDY, nous voulions tout : les avantages sans les
inconvénients, quitte a faire quelques concessions judi-
cieuses.

C'est ainsi que nous avons retenu les connecteurs
MFOM, trés peu coiiteux, mais dont la partie femelle est a
cabler (concession).

Comme le nombre de points est de 11 au maximum pour
ceux-ci, et afin de ne pas compliquer considérablement le
céblage des tranches, nous avons regroupé dans certains
modules, des fonctions uniquement passives, et considére
que devant étre moins sujettes aux pannes, ces modules
pourraient étre fixes (autre concession), tels les départs
Auxiliaires.

C'est ainsi qu'en admettant certains modules fixes et
d'autres désolidarisables mais manuellement (fit a la patte),
il a été possible d'accéder a la majorité des avantages,
sans étre écrasé par le gros inconvénient dont le poids se
mesure en « Frs »,

Cette formule a dil subir bien des ricanements, venant
surtout de ceux qui ne construisent rien et qui passent leur
temps a contester les choix des autres, en veillant bien a
n'en prendre aucun eux mémes. Mais elle a été reconnue
honnéte et fiable par ceux qui I'ont essayée, et c'est la
I'essentiel. Fait ammusant, depuis que la version SONDY
existe, les contestataires qui réclamaient la modularité
professionnelle ne se manifestent plus... du tout.

Mais passons 4 la phase principale.

1.3 Comment établir son propre
cahier des charges

Bonne question ! |

Clest effectivement la seule a laquelle tout concepteur
ou tout acheteur réve de répondre. Construire est facile
quand le chemin est tracé. Acheter est envisageable quand
on sait exactement ce qui est nécessaire et POURQUOI
c'est nécessare.

Et I'auteur ajouterait: si vous établissez clairement et
précisément votre cahier des charges, vous pouvez admet-
tre que 80 % de votre projet est réalisé. Les 18 % suivants
comportent la matiére, le travail, le budget. 2 % d'erreur ou
de remise en cause et le pari sera tenu.

Mais comment vous aider efficacement & déterminer vos
propres besoins ? Comment vous faire dire ce que vous ne
savez peut-étre pas vous-méme ?

A une telle question, nul n’a jamais répondu clairement,
aussi nous permettrez-vous une méthode personnelle, qui
impose 'impératif si elle veut tenter d'étre efficace.

Cela DOIT commencer par un défire (tout ce que I'on
souhaiterait sans limite financiére). Mais un VRAI délire,
écrit, vécu comme tel, et qui procure de ce fait les mémes
joies.

Si cela vous semble fous, c'est normal, tout va bien et il
en sortira quelque chose de bon !

Si vous vous dites «c'est du temps de perdu, je sais
d'avance que mes moyens et mes connaissances ne
suivront pas », vous faites une concession sans maitriser
vraiment tous les éléments. Vous connaissez tous cette
publicité pour la SNCF : cet homme qui cherche la limite
du «c'est pas possible », et qui la voit reculer devant lui
incrédule ?

Et bien il faut regarder vos désidérata en face, et vous
demander « comment faire pour que ce soit possible 7 ».

Vous vous trouvez donc devant une feuille comportant
des désirs ambitieux dont il va falloir isoler I'essentiel, et
ceci est a faire soigneusement en s'accordant le temps de
la réflexion.

A titre d’exemple, nous donnerons plus loin le cahier des
charges ayant précéde la construction de ODDY.

1.4 Comment acheter « tout fait »

Quand on voit arriver dans un magasin un acheteur qui
compte sur ses doigts le nombre de tranches utiles, on sait
d'avance qu'il ne repartira pas avec un produit exploitant
au mieux son budget.

Tres souvent le vendeur pose la question de confiance
« combien pouvez-vous investir », et & partir de 13, il dirige
ie client vers un produit qu'il a en stock et dont I'étiquette
comporte une somme la plus proche possible de celle qui
|ui a été donnée.

On voit ainsi des gens, partant avec une console 12
tranches MONO pour une discothéque et auxquels on a dit
de connecter les platines tourne-disques sur les entrées
micros, etc...

Nous n'en dirons pas plus, car chacun sait que c'est
vrai !

S'il est vrai que certains vendeurs sont totalement
incompétents, ce n'est pas le lot de tous et ils sont
nombreux a vous conseiller honnétement, mais quand il
faut tirer les vers du nez & I'acheteur, ¢'est épuisant et dans
ce cas, seul 'acheteur est coupable.

Il est une fagon simple de mettre le maximum de chances
de son cdté, c'est d'arriver avec un cahier des charges
précis (de préférence couché sur papier), et d'observer le
vendeur. Si celui-ci semble perdu quand on lui parle de
retours synchros, de departs post-faders, il est préférable
de ne pas insister. Si il vous demande 24 heures pour
regarder votre projet de prés et qu'a votre retour il vous
pose quelques questions précises et pertinentes, alors un
vrai dialogue peut s'instaurer.

D'autre part, avant de passer commande, exigez que
I'on vous procure le schéma ou mieux, le manuel de
maintenance et acceptez en retour qu'il ne soit pas gratuit.
Si I'on vous foumit un torchon photocopié de 20¢ généra-
tion, incomplet ou llisible, DANGER.

Si par contre vous recevez une documentation propre (et
méme parfois somptueuse), pouvant coliter de 50 &
500 Frs, c'est votre meilleure garantie.



|"auteur a constate 99 fois sur 100 que cec etatt revela-
teur, et il vous assure que les grandes marques qui n’ont
rien & cacher ne considerent pas une demande de schéma
comme quelque chose d’extracrdinaire ou de suspect.

Par contre, certaines marques renommées renaclent dix
fois avant de vous procurer quelques feuilles. Dans ce cas,
Il faut examiner celles-ci avec une attention toute particulié-
re. C'est alnsi que travaillant il y a quelques années sur une
grosse étude, I'auteur a découvert qu'il était impossible de
renvoyer de I'écho fantdme sur les retours de scéne, et
cela sur une console qui dépassait 40 000 Frs.

Ces mises en garde vous seront peut-étre un jour utiles.

1.5 Le cahier des charges
de ODDY

Il est bien évident qu'ODDY n'a pas échappé a une
étude préalable approfondie et que celle-ci a connu des
corrections au fur et & mesure de la construction.

Si l'auteur avait disposé d’un outil informatique a cette
époque, il aurait précieusement conservé I'original de la
premiére version du cahier des charges, mais seules quel-
ques feuilles manuscrites illisibles trainent encore dans ses
dossiers. C'est pourquoi il ne peut vous proposer qu’'un
modéle « évolué » de 82 ou 9e génération. Son seul défaut
est d'étre « trop parfait » |

I est visible a la figure 1/1. En fait de figure, il s'agit
plutdt d'une longue énumération personnelle ayant servi a
notre étude.

Elle peut sembler considérable a la premiere lecture.
trop prétentieuse, irréalisable, etc. et pourtant, elle corres-
pond exactement a ce que nous allons construire ensem-
ble.

UTILISATION PREVUE :
- Enregistrement de piéces de théatre destinées  la radiodiffusion ou production d'illustrations sonores & f'usage
de la scéne. Enregistrement de contes pour enfants.

LIEU D’EXPLOITATION :
- Essentiellement STUDIO, mais possibilités exceptionnelles d'utilisations en extérieur.

SOURCES PRINCIPALES :

- Microphones a condensateur, plus rarement dynamiques, capteurs d'instruments, sorties directes de claviers,
tables tourne-disques amplifiées 4 démarrage instantané, magnétophones mono, stéréo, muitipiste (4 ou 8), tous
les types de chambres a échos (mono, pseudo stéréo, stéréo).

- Accessoirement : pistes son magnétique de projecteurs cinéma ou de magnétoscopes.

SORTIES UTILES :

- 2magnétophones de master (stéréo) programmables differemment et totalement autonomes.
- 8 pour entrées lignes du multipiste (commutables au choix sur chaque tranche).

- Ampli d’écoute cabine stéréo.

- Ampli d’écoute studio stéréo.

- 3 programmes de casques pour synchro et FB (un fixe, deux commutables).

- 2 pour chambres & échos tous modéles, commutables.

- Sortie directe isolant [a tranche {individuelle sur tranches stéréo).

TRANCHES MONO :

- Gain ajustable sur une plage importante (supérieure a 50 dB) sans commutation.

- Entrée MICRO symétrisée par transformateur. Prise XLR femelle.

- Commutation de phase sur |'entrée MICRO.

- Entrée MACHINE symétrisable par transfo (option).

- Filtres coupe-haut (2 positions actives) et coupe-bas.

- Padding supérieur ou égal a — 20 dB sur I'entrée MICRO.

- Possibilité d’entrer en asymétrique moyenne impédance sur I'entrée MICRO (par commutation). La clé de phase
ne devant apporter aucune géne et rester inactive.

- Indicateur de modulation tenant compte de I'action du correcteur de tonalité.

- Correcteur paramétrique 2 bandes, sélectivités commutables (ou mieux variables en continu).

- Eventuellement échange contre un 4 bandes (50 Hz, 1 kHz, 8 kHz, 20 kHz).

- Clé de mise hors service des correcteurs.

- Départs MASTER 2 commutables (si possible MASTER 1 aussi).

- Départ FM pseudo-stéréo.

- Départ AUX 1 commutable pré/post fader (pseudo stéréo).

- Départ AUX 2 commutable pré/post fader [pseudo stéréo).

- Départ SOLO prioritaire sur 'écoute cabine {pseudo stéréo). Ces départs devront étre mélangeables.
- Départ PFL (repérage pré fader).

- Clé d’ouverture de voie, commandant aussi et de maniére neutre (aucun potentiel), une commutation de
signalisation disponible en face arriére.

- Panoramique commun  tous les départs post fader.

- Fader & piste plastique d'excellente facture (prévoir aussi d’autres modéles plus abordables).

- 8 départs multipiste ou de sous-groupes commutables par 4 clés.

- Sortie directe isolant la vole.

- Prise insertion avant correcteur.

TRANCHES STEREOQ :

- Entrées L et R indépendantes {jacks 6.35).

- Niveau des lignes ajustable.

- Symétrisation optionnelle des deux voies par transformateur.

- Equilibrage des voies par potentiométre de balance indépendant du panoramique.
- Indicateur de modulation L et R tenant compte de !'action des correcteurs.

- Correcteur quatre bandes STEREO (50 Hz, 1 kHz, 8 kHz, 10 kHz).

- Clé de mise hors service du correcteur.

- Départs MASTER 2 commutables (si possible MASTER 1 aussi).

- Clavier d'écoute cabine sélectionnant : ECHO return 1/2, MASTER TAPE 1/2, FB1, FB2, FB3, PREMIX.
- Clé d’envoi de 'entrée PREMIX sur FB1, 2 et 3.

- Clavier d’écoute studio sélectionnant : MASTER PLAY 1/2, FB1, PREMIX.

- C1é de renvoi MASTER PLAY 1 vers une tranche stéréo (idem MASTER PLAY 2).

~ Clé de renvoi MASTER PLAY vers FB1 (idem MASTER PLAY 2).

UTILISATION PREVUE :

- Clé de mise en action des deux fonctions précédentes (idem MASTER PLAY 2).

- Fader double 2 piste plastique d'excellente facture (prévoir aussi d'autres modéles plus abordables), servant au
niveau d'écoute cabine.

- 8 départs multipiste par clés pour renvoi MASTER PLAY 1 et 2,

- Sorties ampli de cabine asymétriques L et R, sur XLR méles indépendantes.

- Sorties ampli de studio asymétrique L et R sur XLR males indépendantes.

~ Clé d'inversion de phase sur I'écoute cabine.

TRANCHES MASTER :

- Clé de mise en MONO de I'écoute cabine.

- Baisse de 20 dB de I'écoute cabine commandée par !'intercom {voir tranche de services).

- LED de visualisation de la priorité SOLO.

- Niveau d'écoute cabine visualisé par deux VUS a 14 LED.

- Entrées MASTER PLAY 1 (symétrisées par transfos), sur deux XLR femelles indépendantes L et R.
- Entrées MASTER PLAY 2 (symétrisées par transfos), sur deux XLR femelles indépendantes L et R.
- Entrées PREMIX sur XLR femelles indépendantes L et R (asymétriques).

TRANCHE DE SERVICES :

- Mise en évidence de la présence des 7 tensions d'alimentation par LED.

— Calibration des niveaux de retours ECHO 1 et 2 par potentiomatre accessible en face avant.
- Niveau d’envoi dans I'intercom.

- Prise micro intercom en face avant (avec alim + 7 V),

- Prise light (14 V continu) + clé d'allumage.

- Niveau de retour intercom (sur écoute cabine en SOLO). Figure 1/1




- Commande du padding de I'écoute cabine, par enfoncement d'une des clés de directions.

~ Clés de directions SLATE, EXTERIEUR et STUDIO.

~ Appel du poste extérieur par priorité SOLO.

~ Niveaux de sortie STUDIO.

- Niveau d'écoute casque PFL.

~ Prise PFL en face avant par jack stéréo 6.35.

~ Prise casque MAIN par jack stéréo 6.35 en face avant, coupant 'ampli de cabine.

~ Générateur 14 fréquences, niveau réglable de — 55 dB & + 6 dB (0 dB = 775 mV), fonction FSK entre 1000 Hz et
la fréquence choisie, vitesse de commutation de la FSK variable par potentiométre accessible en face avant, clé
désalimentant I'oscillateur mais maintenant la visualisation des commandes.

- Sortie oscillateur (asymétrique MONO) par jack 6.35.

~ Prise intercom SUB-D 9 points femelle, comportant les signaux d’entrée (symétrisés par transfo), de sortie

{idem), d'appels.

- Connexions a I'alimentation par fiche SOCAPEX (option).

~ Prises extensions ALEXANDRA par 4 fiches UMD femelles 12 points.

- Prises extensions personnelles par fiches au choix.

~ Reprise de générateur et I'une modulation au choix (libre) par le multipiste grace & 8 clés.

- Deux prises jacks 6.35 stéréophoniques libres d'utilisation, disponibles en face arriére.

ALIMENTATION :

~ Double, permettant de fournir en énergie les deux consoles ODDY et ALEXANDRA, ainsi que la majorité des
accessoires ultérieurs (sauf les amplis de puissance).

- Largement dimensionnée, prévue pour tourner 24 h/24, Convection forcée.

- Allumage indépendant des deux blocs identiques.

— Filtrages et régulations fiables.

- (Céblage des fiches d'accés identiques afin de permettre un secours en extérieur.
- Portable, poids judicieusement réparti, bien équilibrée.

— Enrack 19 pouces 4 unités d’excellente facture.

- Commandes de mises en route par I'avant, avec visualisation.

~ Sorties sur le panneau amiére.

- Maintenance facilitée par un accés particuliérement aisé.

SECTION MULTIPISTE :

- Sur console ALEXANDRA, couplable 2 ODDY et pouvant rester cablée au multipiste dans le studio.

- Départ FB stéréo.

- Départ AUX 1 commutable pré/post fader (stéréo).

— Départ AUX 2 commutable pré/post fader (stéréo).

- Départ SOLO prioritaire sur 'écoute cabine (stéréo). Ces départs devront étre mélangeables.

~ Départ PFL (stéréo).

~ Clé d’ouverture de voie, commandant aussi et de maniére neutre (aucun potentiel), une commutation de
signalisation disponible en face arriére.

~ Panoramique commun & tous les départs post fader.

- Fader double 2 piste plastique d’excellente facture (prévoir aussi d’autres modéles plus abordables).

- 8départs multipiste ou de sous-groupes commutables par 4 clés.

~ Sorties directes individuelles L et R.

- Prises insertions {avant correcteurs) individuelles L et R.

TRANCHES MASTER :

— Compresseur stéréo au taux de 3/1, incorporé.

- Seuil fixe, mais temps de retour réglable en face avant.

~ Mise en route du compresseur par clé.

- Visualisation de I'action de compresseur.

— Visualisation des niveaux disponibles en sorties, par deux VU a 14 LED.

- Sorties symétrisées par transformateurs (niveau nominal 1,5 V), sur 2 XLR méles.

- Sorties asymétriques (niveaux ajustables par I'extérieur), sur jack 6.35 stéréo.

~ Niveau de retour Echo 1 (stéréo), et balance réglable.

— Niveau de retour Echo 2 (stéréo), et balance réglable.

- Départ SOLO prioritaire sur 'écoute cabine (stéréo).

— Départ PFL (repérage pré fader).

- Clé d’ouverture de voie, commandant aussi et de maniére neutre (aucun potentiel) une commutation de
signalisation disponible en face arriére.

~ Fader double a piste plastique d’excellente facture (prévoir aussi d’autres modéles plus abordables).

~ Bdéparts multipistes ou de sous-groupes commutables par 4 clés.

- Télécommande neutre (contacts sans aucun potentiel) pour les fonctions RECORD, PLAY, STOP du magnéto-
phone MASTER.

~ Sorties télécommande et signalisation sur prise SUB.D 9 broches méles.

TRANCHE AUXILIAIRE :

- Branchement permanent possible de 3 lignes casques stéréophoniques et 2 chambres a échos (tous types).
~ Clé de choix ECHO 1/FB2.

— Clé de choix ECHO 2/FB3.

~ Niveau général d'envoi ECHO 1 (stéréo).

~ Niveau général d’envoi ECHO 2 (stéréo).

~ Clés de mise en MONO des envois ECHO 1 et 2,

- Clés d'écoute SOLO des envois ECHO 1 et 2 (mélangeables).

— Calibration des niveaux de retour ECHO 1 et 2 (accessibles sous une face avant vierge).
— Niveaux de retour ECHO 1 et 2 (fantdmes) sur FB 1 + clé SOLO.

~ Niveau de retour ECHO 1 (fantome) sur FB3 + clé SOLO.

~ Niveau de retour ECHO 2 (fantéme) sur FB2 -+ clé SOLO.

~ Niveau général d’envoi FB(1).

~ Niveau général d’envoi FB2 + clé permettant de relier FB2 a FB1.

~ Niveau général d'envoi FB3 + clé permettant de relier FB3 & FB1.

~ Sorties FB1, FB2, FB3 asymétriques (1,5 V) sur jacks 6.35 stéréophoniques.

~ Sorties ECHO send 1 et 2 asymétriques, sur jacks 6.35 stéréophoniques.

— Entrées ECHO return 1 et 2 asymétriques, sur jacks 6.35 stéréophoniques.

TRANCHE DE CONTROLE :

~ Réglages de niveau et de balance pour MASTER PLAY 1.

— Calibration du niveau de lecture MASTER 1 par potentiométre access:ble en face avant.
— Clé d'écoute direct-monitoring MASTER 1.

— Réglages de niveau et de balance pour MASTER PLAY 2.

~ Calibration du niveau de lecture MASTER 2 par potentiométre accessible en face avant. Figure 1/1

CAHIER

1.6 Le synoptique complet

Il est donné sur une double page (figure 1/2) et découle
directement du précédent cahier des charges.

Nous ne I'analyserons pas en bloc, car au début de
chaque chapitre a portion traitée sera examinée en détail.
Cette formule plus vivante, permettra a la fin de cet
ouvrage, de regarder d'un autre ceil cette figure imposante,
qui peut sembler confuse au premier examen.

Quand elle aura perdu son mystére, c'est elle que vous
consulterez en priorité pour apporter des modifications
personnelles, ou pour jongler avec les possibilités : une
photocopie cachée dans un coin du studio, sera utile pour
traiter correctement les cas délicats, pendant les premiers
temps du moins !

C'est encore un des avantages de la modularité, que de
permettre de faire un ZOOM sur un point précis. Mais il
faudra toutefois revenir souvent a un « plan d’ensemble »
pour situer le détail dans son contexte et faire aussi
quelques travellings pour voir les choses sous des angles
différents.
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1.7 Occupation du chéssis
standard

Il fallart prendre un exemple precis, ¢’est pourquol nous
nous référerons réguliérement au STANDARD de 17 tran-

ches, mais Il est evident que toute liberte vous est laissée,
d'agrr a votre guise. 17 tranches * 5 modules par tranche =
85 emplacements, dont les affectations sont données a la
figure 1/3.

9 tranches MONO, 3 tranches STEREO, 1 tranche
DEPARTS AUXILIAIRES, 2 tranches MASTER, 1 tranche

CONTROLE et enfin 1 de SERVICES.

27 modules différents {options compnses) seront donc
décrits dans les pages qui suivent.

Avant d'entrer dans le vif du sujet, il nous reste 4 faire
quelques remargques d’ordre genéral, qui seront utlles tout
au long de la construction.

1 2 3 4 5 1 8 9 10 1" 12 13 14 15 16 17
MICRO/ LIGNE 85030 Machine - stéréo HD VU
— &i z 1 Power [* » Gené
retour multipiste| machine (FB}
e — d e ] e —— ——— — - - —— - — bl ——-
mono
CORRECTEURS Monitor] Alim
| | . Echo | Master line out] cantrol | control
L . . - - | return |° " sch
mono ou stéréo cablés mono Stéréo +Play |+¢&ctho
return
CR 368) (CR3682 (CR3682) Level | Zibrat,
DEPARTS AUX dép 268 Echo Master aux Select
|intercom|
o - > send [¢ *1 control
L > Cablés »{(passif)
mono stereo
limit master
Blank conty 1 pFL
Pannel Phones
+echo +écoute
studio
send + phones]
{actif ) main
multi (master | multi
MULTI MULT]  |play very duo
»| duo multi) |(géne
(echos multi  |vers mulg
vers mult duo | option]
4 IN > - outT >
Figure 1/3 - Utilisation des emplacements du chéssis.
[=-——=r—areEpaeneRs - o —— -~ — ]
1.8 Outillage et conseils divers Haut
19 Usinage des modules : Il faut effectuer dans chaque
face avant des décrochements destinés a ce que la partie L
plate du «U» se trouve isolée aux deux, exirémités.
Suivant le type de module, les cotes changent, comme
Iindique la figure 1/4. Les noms utilisés ici sont ceux
composant une tranche MONG, mais 1l est bien évident H

que tous les modules situés sur une méme rangée sont
identiques. Ainsi, les face avant VU et MICRO/LIGNE
subiront-elles les mémes découpes que le GENERATEUR,
etc.

Il faudra bien veiller & ce que les bavures soient éliminees
et que les parties plates soient plates, afin qu'elles portent
bien sur les barres du chassis.

2¢ Percage dans le PVC : ¢'est tres faclle, presque trop !

Maintenez fermement la plaque que vous percez {tres
fermement méme), car e foret a tendance & « engager »
dans la matiére, et a appeler la plaque comme le ferait un
tire-bouchon. Ce phénomene est naturellement plus évi-
dent avec les gros diamétres, mais faites attention en
permanence, ainsi qu'aux copeaux quli, bien que semblant
fragiles, peuvent couper comme du métal. Il n'est pas
question de vous effrayer, mais de vous éviter des surpri-
ses |

12

Figure 1/4 - Usinage des modules.




3» Montage des Shadow: ces peces etant largement
utilisées dans nos realisations, il n'est peut-étre pas inutile
de vous donner quelgues indications quant a leur usage.
La figure 1/5 est tres explicite et dot suffire pour les cas
les plus classiques. Quand nous aborderons les claviers a
touches interdependantes, nous donnerons les indications
complémentaires utiles.

4 Preparation des fils blindes : encore une manipulation
maintes fois repétée au cours de cette construction, et
qu'il faut faire a la fois vite et bien. Ia figure 1/6 illustre
clairement la methode adoptee pour les tresses imbri-
quées. Elle consiste a repousser la tresse soigneusement

le long du fil central, afin qu'elle gonfle et s'aére, puis a
écarter les brins de telle sorte qu'il soit possible de sortir le
fil par cette ouverture. Ainsi, pas un seul brin de la tresse
n'a été coupe.

Pour éviter les court-circuits, il est conseillé de souder
un fil souple au bout de la tresse étamée et réduite a5 mm,
puis de recouvrir la partie délicate par de la gaine thermo-
rétractable.

Cette méthode est sans doute la plus sérieuse qu'il soit
possible d'envisager, sans toutefois rendre les opérations
trop compliquées. La phase la plus délicate est de retirer la
gaine, sans attaguer la tresse.

Il existe une pince & dénuder géniale qui fait cela trés
bien, mais qui présente deux défauts : elle est chére (+ de
300F) et il ne faut pas se laisser aller & lui faire exécuter
des taches trop rudes, car la machoire supérieure se casse
net. L'auteur en est & sa quatriéme en 10 ans, mais il ne
peut plus s'en passer.

On la propose sous plusieurs marques : AMP et STRI-
PAX. Parmi les autres avantages : elle est trés légére et se
manie d'une seule main.

50 Ultimes conseils : si vous ne disposez pas d'appareils
de mesure, commencez par construire le génératedur (tran-

che de SERVICES) et faites le calibrer correctement (essen-
tiellement en amplitude) soit par un professionnel, soit par
un club, soit par un ami complaisant. Avec cet outil, et un
® contrdleur universel, il est possible de faire fonctionner

totalement ODDY. Bien entendu, un oscilloscope et surtout
un voltmétre audio devront étre présents au moment de la
finition, mais avec un peu dastuce il est tout a fait
envisageable d'aller trés loin en besogne : pourquoi ne pas
assembler un VU et le calibrer & 'aide du générateur ? Cela
fait un voltmétre audio gradué en dB tout a fait satisfaisant
pour éviter de « partir dans les choux »

Dernier point : abstenez-vous d'entreprendre une quel-
conque construction, avant d'avoir lu la totalité de cet
ouvrage au moins une fois: vous gagnerez un temps
précieux et éviterez bien des déboires !

:

12 Retirer la gaine sans couper la tresse.

-

2° Repousser la tresse pour la faire « gonfler ».

Cellule
Shadaw

Replier

ces paites,

et les 2 autres
coté opposé

®

Meuler ou
couper 15 ——
lei

Introduction en force

/ du doigt dans le trou
- carré

p \/b\ Verrouiljage en écartant a
. I'] le -V~ de telle sorte quil

| s appule sur le bord du lroy

S

3> Aménager un passage dans la boucle, sans
couper la tresse (en la tassant avec un tounevis).

-

4= Extraire le ou les fils en les faisant passer par le

trou.
| |

5e Tirer sur la tresse pour lui redonner sa lon-
gueur, et I'applatir pour la faire ressembler & de la
tresse a dessouder.

Fixation des”Yeux de chat"

Passage en poussolr
par extraction de la pigce uhe

@ i

6° Etamer la tresse et la couper a environ 5 mm
de la gaine, puis souder un fil souple.

A

7° Recouvrrr la liaison par de la gaine thermo-
retractable.

Figure 1/6 - Quelques conseils
pour préparer les fils blindés.

’ e

mis en place
que quand ils
Déformation aﬂllleurenl cette
souven constatée quand piletetie
on enfonce un bouton un
peu dur ~ Mauvais encienchement - Redresser ainsi

Figure 1/6 - Indications précieuses pour le bon usinage des Shadow et de
leurs accessoires.
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lI-1 Cahier des charges

Si I'on fait le récapitulatif des tensions nécessaires, on
constate qu'il ne faut pas moins de trois alimentations
symétriques et une simple, pour subvenir aux divers
besoins:

1 La premiére est appelée AUDIO, et doit fournir
+15V,0,-15V. Elle sert essentiellement & toutes les sec-
tions purement « pré-amplificatrices » : tranches d'entrées,
voigs écho et Master. Toutefois, pour les voies MICRO, il
faut tenir compte des indicateurs de modulation, 1.5 Am-
péres seraient largement suffisants pour une vingtaine de
tranches d'entrées.

2 Pour les étages de sorties, nous disposerons d'une
autre alimentation dite « POWER ». On commence & la
trouver dans les modules HD Power, Master Line OUT, et
nous I'utiliserons encore pour les amplis de contréle, et
I'Intercom. Ici, pour les 5 tranches de sorties prévues, un
petit Ampére suffirait grandement. Cette alimentation doit,
elle aussi, délivrer + 15V,0, - 15V.

3 Les indicateurs de modulation des voies d'entrées
stéréophoniques, puisent leur énergie d’une troisieme ali-
mentation symétrique, appelée «LIGHT », et délivrant
+12,0, ~12V. Les circuits de commande des VU-
METRES de sorties se raccordent aussi a cette source. La
encore, un Ampére serait déja luxueux.

4 Enfin, une alimentation simple de 0, + 14V sert & la
fois aux voies de services (TC), et & nourrir les gloutonnes
LED des YUs de sorties (LD). De ces deux appellations,
nous n'en conserverons qu'une : « TC «. Bien que ce soitla
plus gourmande, cette ligne serait déja solide avec deux
Amperes.

Ce récapitulatif terming, il fallait prendre une décision
importante : quelle marge allions nous laisser pour autori-
ser toute souplesse a la modularité ? Eh oui, le standard
«ODDY théétre » sera slirement bouleversé par vos soins
— et c'est bien le but que nous nous sommes fixé en vous
proposant un jeu de construction —, aussi faut-il envisager
une alimentation commune a la quasi-totalité des assem-
blages possibles !

De plus, le couplage & ALEXANDRA viendra y puiser
aussi I'énergie qui lui sera nécessaire. Il serait bien éton-
nant que 'on n'y raccorde pas en plus quelques périphéri-
ques...

Nous pensons avoir trouvé une solution a la fois élégante
et financiérement raisonnable. La voici :

e
11-2 Solution retenue

C'est un peu une alimentation modulaire ; prévue pour
étre purement et simplement doublée, elle peut trés bien
n'étre cablée qu'a demi, en fonction des besoins ou des
finances.

Expliquons-nous :
Nous nous sommes fixé tout d'abord les caractéristiques
suivantes/

+15V,0, - 15V « AUDIO », régulés, 2 A maxi.

+ 15V, 0, - 15V « POWER », régulés, 2 A maxi.

+12V,0, - 12V « LIGHT », régulés, 2 A maxi.

+12V,0, « TG », non régulés, 4.5 A maxi.

C'est environ le double de ce que nous avions retenu
comme suffisant, mais nous verrons plus loin I'intérét
d'une telle maceuvre. Ces tensions seront délivrées par un
transformateur spécialement bobiné, nettement moins
coliteux qu'un assemblage de 4.

De plus, il sera possible de doubler encore 'ensemble
enmontant un deuxiéme transformateur identique et I'élec-
tronique associée, le coffret acceptant cette surcharge, et
le radiateur étant déja prévu « pour »,

Un refroidissement des régulateurs par convection for-
cée est mis en place de sorte qu'il permette un fonctionne-
ment continu, 24 heures sur 24, pendant presque 4 an-
nées, avant qu'il soit nécessaire de remplacer le ventilateur
(un bon conseil : n'attendez pas cette intervention pour
prendre quelgue repos !).

Les régulateurs, quant & eux, seront tous du méme type,
c'est & dire L200CT : au lieu de se procurer quatre ou cinq
modéles spécifiques, il est plus économique d'envisager
de tenir en stock une seule piece, habilitée a supporter les
conditions les plus rudes. Ainsi, en ayant d'avance un ou
deux composants, peut-on se permettre d'étre prét a toute
éventualité.

Le premier tour d’horizon est fait, sans qu'une figure ou
méme I'ébauche d'un schéma soit venue illustrer nos
propos. Pour sa part, 'auteur a {presque) toujours agit ainsi
en premier: tracer son cahier des charges et ses marges de
sécurité, sur le papier, est une approche douce vers la
solution.

Récapitulons si vous le voulez bien, les avantages qu'of-
frent les solutions retenues :
1¢ Tous les cas de figures sont envisageables.
2° Fonctionnement « non-stop » autorisé.
3¢ La multiplication par deux de I'ensemble permet ;

a) De commencer de fagon économique sans avoir a
tout remettre en cause par la suite.

b) De disposer en permanence d’une alimentation de
secours totalement indépendante (il suffit de déplacer le
céble de liaisons et d'allumer le deuxiéme circuit),

¢) D'alimenter indépendamment la console de prise et
remix, de la console reliée au multipiste (ALEXANDRA).

d) D'envisager des extensions ou périphériques, sans

trop craindre de fréler les limites admissibles.
4o La qualité des composants utilisés, alliée & un surdi-
mensionnement et & la convection forcée, font de cette
piéce, maitresse un outil sdr, que I'on finira par oublier. En
tous cas dont on ne craindra pas qu'il flanche.

59 Un chéssis au standard 19 pouces d'excellente facture
habille et protége le tout de maniére rassurante.
6° Aspect non négligeable : le rapport qualité-prix est
exceptionnel.

Examinons donc en détail les ingredients de cette
fameuse recette !

/-3 Le coffret

La premiére démarche que nous avons entreprise au
commencement de cette étude, a été de trouver LE coffret
idéal. En effet, contrairement & ce que I'on fait d’habitude
(on construit un montage puis on I'habille), le coffret remplit
ici la fonction essentielle de CHASSIS.

Qu'il soit joli ne pouvait &tre qu'un bonnus, mais sa
qualité premiére devait étre avant tout la solidité : une fois
complétement chargée, la maquette doit approcher 19 Kg !

Nous avons opté pour le désormais classique standard
19 pouces, en 4 unités et 360 mm de profonder.

Comme il s"avére que toutes les personnes qui ont vu le
modeéle retenu se sont exclamées: « Il est magnifique,
mais il a dii coditer une fortune », 'auteur tient tout de suite
& vous rassurer a votre tour,

Pour environ 10 % de plus que les classiques chassis
19 pouces qui sont proposés & I'amateur, on dispose des
avantages suivants :

* Toutes les piéces sont disponibles séparément (figu-
re2/1), et ce, dans les 4 standards de profondeur (260,
360, 460, 563}, et de 2 a 12 U (le 1 U existe aussi mais fixe
460 de profondeur).

Si vous ajoutez & cela 3 types de plaques de fond, 5 de
faces avant, 3 choix d'aspect pour celles-Gi (Brute, peinte,
et OAl — oxydation anodigue incolore —), plein d'acces-
soires, vous avez du reconnaitre la marque TRANSRACK.

Comme vous, l'auteur pensait que de tels produits
pouvaient aisément coliter au moins le double de ce que
nous connaissons tous.

Il n’en est rien, et jugez plutdt :

+Toute la tOlerie est en acier Zbi de 2 mm d'épaisseur
(des vrais mm |)

* Les platines avant sont en AG3 de 4 mm (la aussi on
voit la différence).

+ Toutes les piéces sont indépendantes, et on peut
assembler LE chéssis qui correspond aux cas les plus
particuliers :

Cloisons Intérieures, fond surélevé (avis aux lampistes),
accés par face avant basculante, poignées simples ou a
verrouillage, blindage supérieur ajouré (en 1 mm cette fois),
entretoises, porte-fiches, broches pilotes + douilles, sup-
ports de cables, etc... Un vrai « MECANO » { Pas de vis a
téle, mais de vrais boulons aux écrous prisonniers, et
toutes les pieces sont dans le colis, dans un état impecca-
ble... C'était la premiére fois que ¢a arrivait & I'auteur,
comprenez donc son enchantement !

Si vous commencez & paniquer — comme nous I'avons
fait — en pensant aux multiples références a indiquer pour
composer un coffret standard, calmez-vous : I'attention de
la marque va jusqu'a définir les « classiques » par un seul
code. Ainsi, le coffret complet que vous voyez en photos
se commande ainsi :

22164 + blindage 20423 + 2 poignées 3U sans blocage
20172, et hop. Sympa non ?

Aprés le chassis, il fallait résoudre le probléme du
radiateur et de la convection forcée.

15



Chassis 19" Europe
en piéces détachées :

Figure 2/1 - Quelques-unes des possibilités offertes par les chassis Europe « Transrack ». 17 Entretoise

1/ Platine avec trous oblongs de
fixation

Platine avec trous oblongs de
fixation avec pergages pour
fixation de poignées

Platine avec trous oblongs de
fixation avec pergages pour
fixation de poignées et
pergages standard pour
fixation flasques.

4) Poignées a blocage.
5) Poignées sans blocage

6) Platine & ouverture maximum
avec panneau de fermeture
avec trous oblongs de
fixation. _

7) Platine & ouverture maximum
avec panneau de fermeture,
avec trous oblongs de fixa-
tion et pergages pour fixation
de poignées.

~

w

8 Platine & ouverture maximum
avec panneau de fermeture, avec
trous oblongs de fixation, avec
pergages pour fixation de
poignées et pergages standard
pour fixation flasques.

9 Platine a ouverture réduite avec
panneau de fermeture, avec trous
ablongs de fixation.

10/ Platine & ouverture réduite avec
panneau de fermeture, avec trous
oblongs de fixation , et pergages
pour fixation de poignées.

| Piatine a ouverture réduite avec
panneau de fermeture, avec trous
oblongs de fixation, avec perga-
ges pour fixation de poignées et
pergages standard pour fixation
flasque.

12 Flasques

13 Plaque de fond montage horizontal
14 Plaque de fond mantage vertical
15 Plaque de fond, 1 découpe

16 Plaque de fond, 2 découpes

©

18 Blindage supérieur

li-4 Le couloir de ventilation

Plongeons donc ensemble dans « e trou noir » de la
«radiatorisation » |

Il serait peut-étre utile de rappeler les deux avantages
principaux liés a Ia ventilation : Plus faible encombrement
des radiateurs et stabilisation thermique des composants
de puissance.

Nous ne nous I'avons peut-étre pas encore dit, mais
compléte — c'est-a-dire doublée — notre monstre ne
comporte pas moins de 12 régulateurs. Aussi faudrait-il
envisager — en ligne — un radiateur « passif » d'environ un
metre de long. Pour vous fixer les idées, nous avons
adopté I'équivalent de 60 cm linéaires, plus ventilation. Le
résultat tient dans un volume correspondant a un peu plus
de 3 dm?.

Nous avons donc retenu I'assemblage de profilés alumi-
nium modulaires V212 couplé aux ventilateurs ETRI, mon-
dialement réputés.

La figure 2/2 définit les possibilites d’emplol du modu-
le 212. On se reportera aux photographies pour constater
que I'assemblage ainsi constitué, se positionnera parfarte-
ment dans notre rack 4U (V212.4).

Comme les photos le détaillent, chaque portion de
profilé représente 1/4 du « tunnel », et comporte une ailette
réservée au montage du semi-conducteur de puissance.

Nous formerons donc notre « couloir » & I'aide de 12 élé-
ments : quatre « pour fermer le cercle », et ce sur trois
«franches ». Chaque tranche étant de 35 mm par boitier
T03, la longueur du tunnel est de 105 mm + 2 intercalaires
lsolants et 2 extrémes de 1.5 mm soit — sans ventilateur
ni flasques 165 mm.

L'intérét du systéme est de rendre chague « secteur »
totalement indépendant électrquement, ce qui évite de
monter les boitiers des regulateurs, avec 'ennivrant Kit
composé de mica et canons isolants ! L'échange thermi-
que entre boitier et radiateur s'en porte mieux et le « mon-
teur » aussl...

C'est ainsi que I'on peut attendre 0.65:C/W de ce
systéme, si I'on prend soin de bien le monter. A titre
d'exemple, la simple interposition d’une feuille de mica —
suivant son epaisseur et la présence ou non de graisse —
augmenterait de 0.2 & 1.3¢ C/W.

Pas de mica du tout et de Ia graisse silicone, autorisent
I'exploitation maximale des performances du radiatevur.

1A

Un nombre important d'éléments viennent intervenir sur
le résultat réel. Par exemple, un radiateur non ventilé perd
20 % de ses capacités s'll est monté horizontalement, et
I'on constate qu’en forgant I'évacuation de I'air chaud, on
domestique plus facilement le point d'equilibre optimal.

Trop souvent, on n'accorde de crédit, qu'aux seules
performances des semiconducteurs, en oubliant totale-
ment les conditions dans lesquelles ils peuvent les fournir.

Que nos |eunes lecteurs fixent dans leur memorre la simple
constatation suivante : une automobile est prévue pour
marcher longtemps, a condition qu'on respecte la pre-
sence d'eau dans le radiateur, et ce, quele que soit la
puissance du moteur ! Cela peut sembler simpliste et un
peu rdicule, mais nous avons trop souvent vu des jeunes
qui achetaient un jeu de lumiéres du commerce tres bon
marché, puis trois ou quatre triacs 20 A, et qui souhaitaient

élements constitutifs

e §/:73__$§§:/
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u//";/.'ﬂ"
T
s ., =

Eléments constitutifs :
1 — 16visV212-6 ou VBO1-6

—~ x isolateurs ISO 5
— 2isolateurs V212-2 ou VB01-2
x refroidisseurs REF 212 ou REF 801

— 1 joint en polyréthane
— 1 ventilateur

CQOWO~NOUHWN
!

_

— 8entretoises V212:5 ou V801 5 — longueur & la demande
— 2 flasques V212.3 ou V801.3 — V212.4 ou VBO1-4
— x isolateurs V212.1 ou V801-1 suivant le nombre d’éléments

— x refroidisseurs REF 212 Aou REF 801 A *

Figure 2/2.
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Figure 2/3 - Caractéristiques des ventilateurs série 125,
et des accessoires.

ETRI série 125

REFERENCES 125 XL 01 & r
e Versionroulements a billes 125LG 01 & :ggggggmgg
125 XR 01 & PROTEGE-DOIGTS
* Baii-bearing version 125 XR 51 54 . 100 C FINGER-GUARD
129 XR 0t A Helice inverse - Impeler reverse piich ?:58"‘;%"
125 XL 21° A D'ALIMENTATION
e Palierslisses 125LG 21" A PLUG AND CABLE
e Sleeve bearing 125 XR 21" A Fngﬁoess
129 XR 21" A Helice inverse Impeler reverse pitch | FILTERS
e isolement et traitement code 11 uniquement pour version paliers lisses’ fﬂz:::::fws
e Insulation and finish according ta code 11 only for sleeve bearing version* with melal mesh
e Sortie par cosses 96 125
e Connection by solder terminals e aranies
e Homologue UL/CSA 96152 96 302
e UL and CSA approved Jng:??
e Sur demande Homclogue VDE-A GASKET
e VDE approved version avaiable on request & 950116
e 129 XR 01/21 ‘ Ce mode de construction n'est realise que sur commande {Page 26)
This requirement 1s always produced to specification

- ||9' 8‘3 -

zen gy . DECOUPE CLOISON |
A On peul egalement [ibihser une - 1048+ 0,25

-
decoupe circulaire " 116 5 B _ - P -
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moins bonnes) X ,1

7]
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—

Y A 116 5 mm diameter <t our e .
= Ty can aiso be used c g
- ipertormances shghtly lower s ’ A 2o :LL Jesco2
2 cosses a 3 - © @ "‘I
0, 2 solders terminais 2 - 8 | 3 - I
Long A o2
3 fong 79-04 Tl . ;
n Larg .
8 {aoso N A |
Epaiss s
05-003 =R 4 wous
ek | PPVl LIERTAE
CARACTERISTIQUES/CHARACTERISTICS
Rétérence | Alimentation Vitesse Débit | Pression Bruit Pour debit max Intensite|Echaut | Poids
Mods! Supply nominaie max | statique Norse For max defivery Rotor |Moteur
numbaer (t/mn) max bloque
Nominal Max Max static Puissance | Intensité | Locked | Motor (Weight
Hz v = speed delivery| pressute absorbee hgne rolor temp
dB {A) SiL Input Line currant | rnise
power current
(RPM} (1/s) |{(mmH20} w) (mAj) imA)  |{A8°C)| ikg)
15 135 115 145125 35 30
125 XL 01 {5060 116001700 25265 22 32 35 26 29 1210 . 7
177 1208 2a0 | 1 | yr' 7565 | 9075 | 4535|077
115 #35 115 145 125( 35 30
125 XL 21 1] 16001700 25265 22 29 71 2526 1210 i — =
25 XL 2113060008 240 ! 1 . | : , 7565 | 8075 | 4535 ,0 e
115 | 16 113 200 160 | 260 160 50 40
1 1 6 t|22002400" 3439 ] 4748 384 3136 . ¢ =
25 L6 0150 601550 J : Rl 1’ 1815 0 uoxzo}soas"”t’
15 6 13 200 160 | 360 160 | 50 40
125 LG 21|50 60— 22002400 3433 4748 3617395 32345 I B -0 7
° 208 220/ ', | . ) {1815 [110%0 ie0120, 60450
115 1615 200 180 310260 ! 45 35
125 XR 0150 60— _—— 1 28003300, 4553 1012 44 48 B aVH 7
0 208 240] , ; v 1815 1125105 170150 5545 007
115 6 15 200 180 | 310260 45 35
125 XR 21 50 60 1275012501 44515/ 95115 43475 375 41 o 7
T 1 ' : ¥ (TR 1 125 vosTTvo 150 | 55 45 *tn »
15 1 1615 200 180 | 310260 | 45 35
125 XR 51 50 60— 1128003300| 4553 1012 44 48 38 41
208 247] 5} agis 25108 Trro rs0] 564570 72

PROTEGE-DOIGTS FINGER-GUARDS

REFERENCES Pour ventdateurs helicinges .* 75 B4 88 108 114 et 145
990143 -

12601 43 R:nhsalnn en ti dacier cowvre protection nickelage -
12001 43 9601 43 chremaas

For auat lans with mpeiler mameter 75 84 88 108 114 145

o B 2 Matenal Copper plated steel wire
Fimsh (hrome plated
REFERENCF 12601 43 9901 43‘950\ 43 12003 43
§ i . . . f -
o Johelce 84

mpeiler dameter = 88 e )
A oy , A 1w 163 105 162
- -..I,Ip,.e,vte 13 35 43 43

PLUG AND CABLE

Pour ventilateurs hehcoides aved Sares par COsses
2 conducteurs PVC 30% pnse specials

]
Longueur 1 m
_

CORDON D'ALIMENTATION

[

Couleur noire

For axial tans with Connec 10 Dy termmnals

REFERENCE 2 leads with special plug 1 onstracon Py 3
9603 05

tength t'm
Colour biack

[ 1

000

¥

— par le simpie ecnange ae Ces composants —, « tirer »
4 000 W par voie ! C'est oublier purement et simplemement
a température maximale de jonction admissible.

De notre ensemble refrigerant, il reste a parler du ventila-
teur, car sans lul le reméde serait pire que le mal : sans
crrculation d'air, notre beau radiateur serait minable, sur-
tout monte comme Il est, c'est-a-dire a I'horizontale.

Le modele utilisé est employé dans les ordinateurs du
monde entier et 'on bénéficie de ce fait de la qualité, et
d'un colt raisonnable di & la production en grande série
\ous nous sommes arrétes au 125 x 01 {vorr figure 2/3),
oour son excellent niveau de bruit — 32/35dB —. Ses
autres caracteristiques sont les suivantes : le moteur est
du type asynchrone a cage, avec bague de déphasage.
€s pallers sont a roulements a billes et graisses a vie (on
peut compter sur 50 000 heures en fonctionnement 12/24,
et 30 000 en 24/24). Les maténiaux utdisés pour sa fabrica-
tion sont essentiellement 'alliage d'aluminium et le polycar-
oonate, ce qui se tradut entre autres, par une grande
égérete (725 grammes). Le débit par seconde est de
25 Iitres pour une consommation de 12 W.

L'alimentation se fat en 220V alternatif et les deux
cosses prévues peuvent recevorr un cable muni d'une
fche spécialement adaptee. Parmi les accessoires, or
aispose d'un cache protege-doigts, qui sert aussi d'enjoli-
veur, car il fait découper dans le chéssis une forme carrée
aux coins casses, si I'on veut obtenir le meilleur rendement
du ventilateur, et exploter le systéme dit «a detente
brusque », mis au point par le fabricant.
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Parmi les astuces d’utilisation, nous en avons appris une
que nous allons vous transmettre sous forme de devinette ;
pourquoi est-il préférable d'aspirer I'air dans un radiateur
tubulaire, plutdt que de le souffler ? La réponse estillustrée
a la figure 24 : I'air étant pousse perpendiculairement aux
pales de I'hélice — qui sont bien entendu inclinées — on
crée en soufflant une zone moins bien ventilee, ce qui est
génant surtout pour les petites longueurs. En aspirant, par
contre, le couloir est entiérement balayé, et cette zone
trouble disparait.

Il est évident que le modeéle choisi s'adapte parfatement
au radiateur V 212 4.

Pour information, nous avons mis & 'essai deux modéles

avant d’arréter notre choix sur le plus lent, donc le plus
silencieux, c'est celui qui est présenté en photo. L'autre,
125 XR01, débite 44 litres par seconde, mais consomme
16 W et donne 44 dB de bruit.
Pour les cas extrémes (pays chauds), il faudrait le retenir,
ou monter un deuxiéme XL 2 I'autre extrémité du couloir, et
en commander la mise en route par un capteur monté sur
le radiateur.

ot 125 10
STzs st o m_Joeso
08 240%~ 90/50 1z
CRRFIi ] 15/65a4

Nous avons presente la mecanique, voyons maintenant
les elements actifs.

I1-5 Le transformateur

C'est un modeéle sérieux, double « C » core, imprégne, a
faible rayonnement, haut rendement et d’encombrement
acceptable, que nous avons fait bobiner spécialement, afin
qu'il foumisse les tensions suivantes :

4 enroulements de 15V, 2.5 A

2 enroulements de 12V, 2.5 A

1 enroulement de 10V, 4.5 A

Les photos vous montrent le premier prototype, auquel
nous avons apporté quelques modifications mineures.

Le primaire est fixé & 220 V, mais il serait éventuellement
possible de se procurer un double enroulement 110V sur
demande.

En cas de doublage, il faudra se procurer deux piéces
identiques.

Nous avions pensé au début faire bobiner une grosse
béte qui aurait donné les 14 tensions, mais si cela coitait
moins cher que d'en utiliser deux, c'était a la fois forcer le
portefeuille de ceux qui n'en avaient pas besoin, et perdre
la souplesse de I'allumage indépendant. Ainsi, le seul
excés reste un boitier plus grand.

C'est tout, car si votre décision est prise de vous arréter
ayne seule, vous n'achéterez que 8 secteurs de radiateur
au lieu de 12. Si vous réservez votre choix, vous n'investi-
rez qu'une centaine de francs pour étre prét a toute
éventualité.

Et si vous montiez plus tard un amplificateur de puis-
sance dans la moitié inutilisée ?

1R

/1.6 Choix des régulateurs

C'est le point qui a fait souffrir le plus votre serviteur, I
peut bien vous I'avouer.

En effet, entre des tensions positives, négatives, de 15V
ou 12V, et des intensités de 2 A, il y avait de quoi hésiter
entre :

— des regulateurs fixes (mais Il s'arrétent souvent a
1,5 A, ou supportent mal le court-circuit franc et prolongé,
en tout cas il fallait se procurer 4 modéles différents)...

Bref, la discussion fut &pre et longue, mais les tests
aidant, les fumées convaincantes, et les disjonctions par-
fois tellement efficaces qu'elles restaient définitivement
bloquées, nous diimes nous rendre a I'évidence que I'ex-
cellent produit etait rare.

Il faut avouer que si les cobayes avaent pu se venger
des souffrances infligées, il y aurait de grandes chances
pour que ces lignes soient écrites aepuis un nuage (de
fumée) et que I'auteur ventile sa propre alimentation grace
a deux alles majestueuses implantées nouvellement dans
son des... On peut réver non ?

Les conditions de test étaient en effet infernales : tout
d'abord pour s'échauffer, un petit ampere pour tout le
monde pendant 5 heures (chaque régulateur était monte
sur un radiateur indépendant d’environ 1 dm2, sans ventila-
tion). Tout Je monde était encore 1a, mais le régulateur
positif fixe, plus essoufle que les autres.

On passa donc a 2 A pendant 1 heure, et Igs premieres
victimes apparurent : plus de régulateur fixe positif, et un
régulateur programmable (négatif), n'est pas revenu &
- 15V, mais — 13.5V. Aprés I'avorr reajusté & — 15V,
nous avons mis en route une maching infernale : un oscilla-
teur activant un relais et faisant varier la consommation
entre 0 et 25A toutes les 2 secondes environ. Comme
nous n'avions qu'un seul relais double inverseur, nous
avons assisté a I'holocauste, avec deux voltmétres compli-
ces.

Un mort et un blesse : plus d'ajustable positif, ni d'ajusta-
ble négatf, celui-ci ayant décidé de se transformer en
réqulateur fixe & 1.2 V... Et il semblait satisfait le bougre !

Bref, 1l ne restait en lisse qu'un fixe negati tres chaud, et
un petit malin programmable, insolemment tiéde. Dans son
immense bonté, I'auteur rendit sa Iiberté au fixe négati,
at... s'acharna sur I'nsolent! La machine infernale fut
bricolée pour autoriser 2,5 A — court-circutt..., puis 5 A —
court-circutt..., puis court-circuit permanent pendant
1 heure...

C'est titubant et trempe de sueur que |'auteur abandon-
na. Toute la nuit il eut de mauvaises pensées : « Si je lui
met 380 V et que 'exige 5 V 10 A, |l devrait craquer... »

Le lendemain matin, | décidat de vous conseiller [e
L200CT de SGS, vainqueur toutes categories (nous n'en
avons pas tue un seul sur les deux soumis a la Question}.

Ses caracteristiques principales sont données figure 2/
5, et nous aftirons votre attention sur le boitier T3 a
4 pattes. |l faudra donc faire attention au pergage, mais le
Jeu vaut bien la chandelle !

Nous n'en arons pas plus, car nous avons des comptes
a rendre a la societe protectrice des regulateurs integres
at de surcroit, nous sommes vexés... Peut-étre qu'avec
15000V al'entrée et...

= Vous connaissez maintenant un peu mieux les pieces
geu nous utiliserons. Nous avons essaye de ne pas rendre
trop triste cet abord technologique, afin que vous puissiez
en tirer le meilleur parti pour vos realisations personnei/es.
Comme vous avez pu le constater, la mise en ceuvre d’une
alimentation sérieuse doit suivre le méme cheminement
que I'elaboration d'un amplificateur de puissance destine a
vivre longtemps.
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1 PASS 8s ouTPUT
.Ngm I ELEMENT \5\
S.0.A. CURRENT
PROTECTION] LIMITING
CURRENT E£RROR
COMPARATOR |-——0 2
SOURCE piAAA IR AMPLIFIER
| VOLTAGE
O% peFereNcE
THERMAL
PROTECTION
l O3  GROUND

S5.3928

ABSOLUTE MAXIMUM RATINGS

V; DC input voltage 40 \
Vi Peak input voltage (10 ms) 60 \%
AV, Dropout voltage 32 A
e Output current internally limited
Py ot Power dissipation internally limited
stg Storage temperature -55 to 150 aC
oD Operating junction temperature for L200C -25 to 150 e
for L200 -55 to 150 RC
ELECTRICAL CHARACTERISTICS (T,.,= 25°C, unless otherwise specified)
Parameter Test conditions Min. Typ. Max Unit
VOLTAGE REGULATION LOOP
lg Qusescent drain current {(pin 3) | V, = 20V 4.2 912 mA
ey Output noise voltage Vo=V et Io= 10 mA
B =1MHz 80 nYy
Vo Qutput voliage range 1= 10 mA 2.85 36 v
AVg Voltage load regulation Alg= 2A 0.15 1 %
Vo {note 1) Alg= 1.5A 0.1 0.5 %
AV, o Droupout voltage between [y B3 T4 AVy 2% 2 215 \
pins 1 and 5
Vies Reference voltage (pin 4) Vi =20V lo=10mA 2.65 2.77 2.85 A
AV ey Average temperature V=20V ig=10mA
coefficient of reference voltage for Tj= -25 to 125 Cc -0.25 mv/°C
for T)= 125 to 150"C -i.5 mv/°C
lg Bias current at pin 4 3 10 A
Alg Average temperature -0.5 %/°C
INEI coefficient {pin 4)
Zy Qutput impedance Vi= 10V Vefo Wiy
Io= 0.5A f=100Hz 115 ms
CURRENT REGULATION LOOP
Vec Current limit sense voltage V=10V Vo = Viat
between pins 5 and 2 0.39 0.45 0.51 \
AVge Average temperature 0.03 %/°C
AT - V. coefficientof Vg
blo Current load regulation Vi=10V AV o= 3V
lg lo = 0.5A 1.4 . %
1,= 1A i %
1DEAS A 0.9 %
T
lge Peak short circutt current V,-Vq =14V
{pins 2 and 5 short circuited) 3.6 A
Note 1): A load step of 2A can be spplied provided that input-output differential voltage is lower than 20V {see
fig. 1).
Note 2): The same performance can be maintained at higher output levels if a bypassing capacitor is provided bet-
ween pins 2 and 4
Figure 2/5. .
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Figure 2/6 -
Schéma électrique.

gtme Fa/2

1.7 Le schéma

Il est donné & la figure 2/6. Le transformateur comporte
8 enroulements séparés, dont un pour le raccordement au
réseau 220 V. Examinons donc le circuit en amont :

Les deux fils en provenance de la prise secteur chassis,
vont directement rejoindre les deux interrupteurs et I2;
commandant le transfo de I'alim principale, I2 le « doubla-
ge ». Jusqu'ici il n'y a rien de remarquable. Mais si |s et |2
commandent chacun une mise en route totalement indé-
pendante, il faut quand méme que le ventilateur (FAN) soit
en route dans tous les cas de figures, sauf bien sir quand
I et |2 sont tous deux au repos.
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Pour éviter de rajouter une cellule supplémentaire a
chaque interrupteur, nous avons admis le processus stii-
vant : un des fils du ventilateur est relié en permanence au
réseau 220V, 'autre est commandé par la mise en route
indifférente de |1 et Iz, ce qui nécessite de rendre commun
un contact travail d'une cellule de |1 avec son homologue
sur l2. De ce fait, au repos, nous bénéficions bien d'une
déconnexion bipolaire des transformateurs, mais dés que
I'un est alimenté, la coupure de I'autre n'est plus qu'unipo-
laire. Cette solution bien pratique n'apportera aucune nui-
sance particuliére.

Les voyants inclus dans | et Iz, sont constitués d'ampou-

les de 14 V alimentées par le 10 V TC (alternatif) ;
— Pendant que nous y sommes, constatons tout de suite
que les tensions continues TC ne sont pas régulées, et
sont obtenues & partir des enroulements 10V 4,5 A proté-
gés par Fs ; redressées par les « pont » (10 A) et lissées par
debons 10000 MF 40V.

Cette valeur sera d'ailleurs universellement adoptée pour
tous les condensateurs de notre maquette, et il n’en va pas
moins de 14 pour la version compléte.

Les 6 autres enroulements secondaires se définissent
ainsi : 4 de 15V et 2 de 12 V. lis sont totalement indépen-
dants pour permettre I'utilisation exclusive des L200, quel-
les que soient les polarités souhaitées par rapport au 0 V.
Ce n'est qu'aprés régulation, que la jonction « moins » de
une et «plus» de l'autre, définiront le OV. Ainsi, on
obtient bien deux tensions symétriques ajustables indivi-
duellement, et n'imposant pas I'usage de régulateurs spé-
cialisés.

On aura vite fait d'analyser le schéma de regulation
retenu, car les composants externes sont réduits au strict
minimum.

Comme le circuit est reproduit 6 ou 12 fois, nous ne
considererons que Rgr et ses éléments périphériques.

Un fusible vellle au bien-étre de chaque secondaire,
mais nous verrons que les circuits imprimés comportent
une seconde implantation permettant de monter, si on le
désire, un petit disjoncteur DIRUPTOR. De méme, sera-t-il
possible de placer des ponts KBLO2 ou des B80C50000/
3300. Si vous observez bien les photos, vous verrez que
nous avons fait I'essai, et que deux B80 se promeénent sur
|a carte Alim 1. Aprés le pont, on trouve le condensateur de
filtrage de la tension d'entrée (C1), puis le condensateur de
decouplage pour les frequences moyennes (Cz).

La broche de commande du L200 (4) regoit sa tension
du diviseur constitué de Ri et AJi. Cet ajustable nous
permettra de regler chaque regulateur & la tension de sortie
désirée (12 ou 15 V). C1+ découple la sortie, et se voit mis
en parallele avec Dr. Cette diode protégerait Rgy, si la
sortie était accidentellement portée & un potentiel plus
négatif que le commun. Elle le protege aussi contre les
charges négatives transitoires due & des phénoménes de
commutation, ou & des circuits inductifs.

D1, enfin, assure la sécurité de Rgi, dans le cas d'une
charge fortement capacitive, ou la tension d'entrée baisse-
rait plus rapidement que la tension de sortie. En fait, nous
ne craignons pas grand chose avec nos 10 000 MF, mais
un autre avantage apparait si I'on observe D1 et Dz ; elles
sont en série, et aux bormes du condensateur C1(8). Si

vous faites la méme bétise que I'auteur au moment du
céblage — soit I'inversion pure et simple de la polarité
d'entrée — le fusible sautera de suite, sans que Rgs ait
souffert.

Voila, nous avons fait le tour du schéma proprement dit,
et en le regardant, on se demande comment si peu de
composants peuvent remplir un rack 19, 4 unités ? Pour-
tant...

Avant de passer a la construction, I'auteur tient a citer
ses sources d'informations et a remercier les responsables
qui en ont autorisé la citation :

* TRANSRACK pour le chassis,

* SGS pour les 1200,

* BUREAU D'ETUDE ET D'ELECTRONIQUE pour les
radiateurs,

+ ETRI pour les ventilateurs,

* LA RADIOTECHNIQUE (calcu! des radiateurs pour dis-
positifs semiconducteurs),

* LOCTITE pour ces produits FREINFILET,

* THOMSON CSF pour sa doc 571-200,

* LAMBDA enfin, pour cette mine d'or de renseigne-
ments concernant les alimentations en général, qu'était le
catalogue CG 21 de 1983. Il est a saluer tout particuliére-
ment cette société qui a eu I'extréme amabilité de nous
autoriser & exploiter ces documents, bien que nous n'ayons
pas choisi de composant de cette marque.

Le trés haut niveau de qualité de ses produits, se
retrouve malheureusement sur le tarif, et nous avons eu
peur d'aller trop loin. Mais I'élégance est significative et
I'adresse a retenir.

1.8 Implantation générale

A I'avant droit et gauche, on trouve les deux transforma-
teurs sur lesquels sont montés les porte-fusibles secteur.
Cette place presente I'intérét de loger les pigces les plus
lourdes juste derriére les poignées. Encore un avantage de
la symétrie : la répartition des poids est parfaite. Il ne faut
pas perdre de vue que, complete, cette alimentation pése
exactement 18,5 kg !

REALISATION PRATIQUE

Juste demere les transfos, on trouve — fixees aux cates
— les 2 cartes porteuses des ponts 1 & 6 et des porte-fusi-
bles3a8.

A plat au fond, deux plaques borniers dispatchent les
sorties des ponts vers les condensateurs et le bloc de
régulateurs. Nous en reparlerons, car le principe revét un
interét tout particulier au moment de ['assemblage, et
comporte une astuce qui laissera vos services de mainte-
nance... pantois et gals.

A 'arriére, a gauche comme a droite, on trouve — fixés
aux cités — les condensateurs Cs, les ponts, les fusibles
Fs. Sur la plaque arriére, il reste un peu de place pour les
prises d'accés aux 14 tensions disponibles. Enfin, les deux
inters |+ et |2 sont montés juste devant les transfos qu'ils
doivent commander. Ce qui n'envahit pas vraiment la face
avant l... Santé, sobriété, sécurité : telle est la devise de
cette réalisation.

La figure 2/7 est trés importante. car elle donne I'organi-

ARRIERE
ALIM 1 T ALIM 2 IN
220V
Acces 2 L
Ventilateur { FAN) 5] Pont
1
- 7 2 1) 14
'l UP 6 6 UP @
o DOWN 1 . 1 D0WN A Ponts 1a6(2) g/, (als
+ fusibles
0 UP 5 5 UP @ 2 1 2|\
@ |nownz 2 DOWN 2 ) -
! =1
@ UP 4 4up o o O
@ | DOWN3 ] 3DOWN ® -
(-

TR1

0.0

TR2

8

-
il

+CAe FAN par 11 ou I2

12

¢

AVANT

Figure 2/7 - Implantation genérale.
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sation Interne du chassis. Si vous I'avez bien en téte, vous
pourrez cabler sans |"aide d’aucun document, ce qui est
bien agréable.

Nous considérons que nous regardons le chassis depuis
sa face avant. Si I'on fait abstraction de Iarrivée 220V
placée a l'arriére droit, le montage est STRICTEMENT
SYMETRIQUE, autour d'un axe passant par le radiateur et
le bloc de condensateurs.

Si nous parlons de symétrie avec autant d'insistance,
c'est qu'elle apporte un confort indiscutable au moment de
la construction ou pour une éventuelle maintenance, MAIS

1.9 Nomenclature des piéces

Rgra Rgs : L200CT

D1aDs: BY251 ou255

DraDuiz: 1N4004

PONT 146 : KBL02 ou B80C5000/ 3300

PONT 7 : KBPC 1004

Cs aCr: 10000 uF 40 vV C038 dont un avec collier

Ded Cia: 0,22 yF

C1aaCro:0,1 pF

RiaRs: 820 Q

AhaAk:10 KT7Y

Porte-fusible Cl = 9, + une dizaine de fusibles 3,5 A

TR : Transfo spécial réf, ST 152

1+ Inter TH5 18.24 510200 ou équivalent

Fiches d'acés : voir texte

* FICHE SECTEUR chassis

* Coffret TRANSRACK 22161 + blindage 20426 + 2 poi-
gnées 20172

* Un radiateur composé de :

12 secteurs de 35 mm + 24 entretoises + 4 isolants baké-
lite + 2 flasques + 16 vis fraisées de @ 3 + 1 ventilateur
ETRI 125XL + 1 grille protége-doigts (les secteurs seront
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que pour étre reelle, il faut accepter d'absolument tout
retourner, et entre autres, de bien distinguer un circuit
imprimé « droit » de son collégue « gauche ».

Nous avons tout transcrit pour vous, et nous voulons
croire que vous serez heureux d’en profiter,

Donc, le ventilateur, assemblé aux radiateurs, est situé
plein centre arriére. Ce bloc supporte les 12 régulateurs et
es quelques composants relatifs a leur mise en ceuvre.

Au plein centre avant, une plaque isolante porte les
12 condensateurs associés aux tensions régulées.

percés pour L200), voir CLUBA & C.

COSSES a souder MFOM réf. 58 = 24

COSSES a souder MFOMréf 5 = 6

COSSES a souder MFOM réf, 5G = 12

COSSES Faston a sertir femelles larg. 2,8 = 12 rouges
COSSES Faston a sertir femelles larg. 6,3 = 1 rouge, 1
bleue

COSSES a sertir rondes diam. 4,5 =2

COSSES a sertir rondes diam. 3,2 = 3

FiL de 1,2 mm? = 5 m de rouge et 5 m de noir

FIL de 2 x 1,5 = 3 menviron

Paire de fils fins (nappe) = 0,5 m

Entretoises de 10 = 11

* Entretoises de 20 = 10

Rivets de 4x10 = 12

Visserie de @4: 4 x téte plate, 3 x fraisée, 3 X plate,
(environ 25 de chaque).

* 1 domino & 4 cellules de 9x21 chacune.

* { tube de LOCTITE 243 (normal) ou du Three Bond 1324,

NOTA: Tous les composants sont & préevoir en double
exemplaire si 'on désire construire I'ensemble complet,
sauf ceux qui sont précédés d'un astérisque.

1.10 Préparation des borniers

On trouve tous les détails relatifs a la fabrication des
borniers & la figure 2/8.

Il faut couper et percer comme indiqué deux plaques de
PVC de 3mm. Disons tout de suite que I'on pourra se
procurer ces plaques, ainsi que tous les autres accessoires
de ce genre, par la rubrique/SERVICES.

Quand vos plaques seront percées, il faudra river les
24 constituées de deux cosses triples superposées. Pour-
quoi 2 7 Sur notre maguette nous n’en avions mise qu'une,
mais nous |'avons regretté. Le principe est le suivant : sur
les trois branches de ces cosses, deux seront soudées (les
extrémes), et la centrale recevra des cosses de haut-
parleur, comme on les nomme dans les magasins d'acces-
soires automobile. Ces cosses doivent se glisser dans des
broches males suffisamment épaisses pour bien serer.
Nos cosses a 3 branches présentent bien la bonne largeur,
mais ['épaisseur est de moitié trop faible. Pour notre part,
nous avons choisi de resserrer a la pince les fiches HP,
mais cela n'est pas facile & bien doser, et si 'ensemble
n'est pas bien ajusté, la cosse percée se replie, ce qui est
désagréable. Donc deux cosses bien superposées SVP !
Avant de river, il est indispensable de placer une rondelle
en dessous, car un rivet pop a besoin d'une surface de
référence résistante pour arréter sa compression et gonfier
au bon endroit,

AVANT de serrer totalement la pince a river — et donc
de sectionner par étirement la broche du rivet —, il sera de
bon goiit de relever légérement les trois pattes de la cosse
et de contrdler son orientation conformément aux dessins ;
la premiére remarque est destinée a vous éviter de vous
casser les ongles en cherchant a décoller une cosse qui
serait restée bien a plat, et la seconde & attirer votre
attention sur les différences de positionnements entre le
bornier gauche et le droit.

Le dernier dessin de la figure 2/8 profite de I'occasion
pour vous donner une idée des connexions soudées, et
pour vous fare remarquer que les fils en partance vers les
condensateurs C1, passent SOUS les plaquettes.

Ces borniers sont portes par 5 colonnettes MF3 de
10 mm, mais nous verrons cela plus tard. Mettez-les de
coté, et passez a I'étape suivante.

UNE ASTUCE : Si vous avez une cosse qui tourne, il ne
faut pas la laisser ainsi. Impossible de percer le rivet pour
recommencer, car le PVC se déformerait par échauffement.
Il faut donc procéder comme suit: chasser la broche
centrale du rivet avec un petit clou meulé et un marteau, en
|a faisant ressortir par ou elle venait d'entrer. Retournez la
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plaque et donnez un petit coup de marteau sur I'arriére du
rivet creux que vous avez maintenant, NON pour chercher
& parfaire le blocage, mais pour ramener de la matiére
dans le trou. Puis sacrifiez un rivet neuf dont vous extrairez
la broche. Réintroduisez celle-ci dans le rivet raté, et
redonnez un coup de pince. Le tour est joué, et on n'arien
abimé.

On peut aussi, quand la broche a été chassée, couper le
rivet & ras de |a plaque et 'extraire délicatement.

Ee————a———a———r—my
1.11 Support des condensateurs

Une fois de plus le PVC nous a sauvé la mise. L'auteur
adore... se faire des frayeurs : quand il organise un ensem-
ble de cette importance, il tire des plans qui semblent
parfaits, et vlan une belle peau de banane se glisse
sournoisement sous ses Santiag's: quand il a regu ses
beaux condensateurs noirs, il n'y avait pas possibilité de
les placer avec leurs colliers a trois pattes ! Mais I'adversité
fait découvrir des astuces :

La figure 2/9 vous invite & préparer une plaque de 211 *
160 * 3, dont le pergage sera effectué avec soin. Si vous
usez des possibilités offertes par la rubrique SERVICES,
vous disposerez d'une plaque sérigraphiée comportant
toutes les indicaitons utiles a la fois au pergage, au bon
positionnement de la polarité des condensateurs, et a la
fonction de chacun de ceux-ci. ATTENTION, ces inscrip-
tions ne sont utiles que dessous. Il faudra donc monter
attentivement les 12 condensateurs, car on ne voit plus —
une fois vissés — les repéres de polarité. Il sera néanmoins
aisé de bien exécuter cette étape importante, pourvu que
I'on y accorde un peu de soin et de sérieux.

L'auteur ne sait pas s'il doit vous dire ce qui suit... : une
fois montés, observez le positionnement des inscriptions
gravées dans la gaine. Si vous avez été attentif, et que les
gravures se positionnent avec logique, vous avez toutes
les chances d'étre « bon ». Si par contre une gravure joue
les farfelues, démontez le condensateur qui est dessous...
et vérifiez.

En fait, il ne faudrait pas croire que les inscriptions
peuvent étre une indication de bon positionnement, car
tout dépend du procédé de fabrication. Toutefois, on peut
admettre que c'est un drapeau de signalisation : si sur un
lot de pieces UNE semble incongrue malgré tout le soin
apporte a son positionnement, il peut étre bon de vérifier
une fois de plus.

Les inscriptions portées sur la plague de PVC, faciliteront
grandement la tdche au moment du cablage. Si vous
choisissez de ne monter qu'une seule alim, 6 condensa-
teurs seulement prendront place sur cette plaque.

II faudra poser une cosse sous chaque rondelle éventail,
et penser aussi a la cintrer avant de la bloquer. Quand cecl
sera fait, on pourra monter provisoirement les 8 colonnet-
tes de 20 mm, et passer a I'étape suivante.

des cosses sur les
+ borniers gauche 2 Cg:-
et droit.
- 3 cB:;—
Modes de reperages 2
respectifs
+ 4 g 4 + CGD—

+ Sens de montage

Principe d'utilisation des borniers.
lci est dessinée la plaque gauche
destinée a I'alim. 1.

Vers
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Vers C1...Cs

Principe d'utilisation
des borniers.

lci est dessinée la plague
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I.12 Préparation des circuits
imprimés

La figure 2/10 donne les tracés et implantations des
deux cartes « Fusibles + ponts ». La seule précaution a
prendre consistera a bien orienter les ponts. Comme nous
vous l'avons dit, il y a une double implantation pour
ceux-¢i, ainsi que le choix entre les porte-fusibles classi-
ques, et les « DIRUPTOR ». Dans ce cas, il faudrait penser
a leur adjoindre des cavaliers de 10 mm afin d'assurer la
continuite du circuit.

Aux 6 emplacements prévus, on mettra des colonnettes
de 10 mm.

Les deux circuits imprimés suivants {figure 2/11), sont
ceux qui portent les fusibles F1 et F2. Les trous de fixation
seront percés avec un foret de 4,5 mm, afin d'autoriser le
montage de ces cartes sur les armatures des transfos.

Le cas de la figure 2/12 est un peu particulier : le méme
dessin de circuit comporte deux imolantations différentes.

En fart, c'est essentiellement le reperage des compo-
sants, qui change. Le cablage aussi n'est pas tout a fait

identique, mais nous ne nous en occuperons pas pour
Iinstant.

Deux remargues cependant concernant ces circuits :

19 Les régulateurs ne seront pas mis en place car |
faudra attendre d'avoir assemble le radiateur, pour les
souder definitivement.

2@ Une cosse a souder est dessinee en pointillés sous
chaque boitier. Il faudra effectivement la souder a plat sur
le circuit imprimé, car elle est destinge a assurer un bon
contact electrique entre la piste et le boitier du régulateur.

Ces deux circuits se monteront sur le« premier étage »
du radiateur c'est la raison pour laguelle lls sont marqués

«UP». Le reperage « 1, 2 » servant a les differencier en
fonction du fait qu'ils officieront pour I'alim 1 ou 2.

Toutes ces remarques s'appliquent exactement aux
deux autres circuits de la figure 2/13.

Ceux-ci seront placés au « rez-de-chaussée » du radia-
teur, c'est pourquoi ils sont marqués « DOWN ».

Nous en avons terminé avec Ia panoplie compléte des
cartes nécessaires a la construction des deux alimenta-
tions. Nous vous conseillons de procéder a un étamage AU
FER sérieux, de toutes les pistes et de toutes les cartes ; et
ce, pour deux raisons :

19 Un apport d'étain augmentera de fagon non négligea-
ble la section des pistes.

2¢ Comme il faudra reprendre ces cartes plus tard pour
les connecter entre-elles, I'étamage assurera une protec-
tion efficace et durable contre I'oxydation. De plus il
facilitera les futures soudures,

Droite
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Figure 2/11 - Les cartes fusibles secteur (a monter sur les transfos).
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Figure 2/12 - Les Cl « UP » et leurs implantations.
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USINAGE DU COFFRET

11.13 La face arriére

C'est la plus complexe, car elle comporte a Ia fois les
plus grosses découpes, et les formes les plus tordues.

_ Le plan de percage de cetie face arriere est donne a la
figure 2/14 et il faudra le respecter avec grande precision.

L'ouverture destinee a recevorr le ventilateur, obeit a des
cotes un peu hizarres, mais nous n'y sommes pour rien...

Sur sa maquette, |'auteur I'a fate « a la mam », c'est-a-
dire en pergant cGte & cote des trous de diamétre 3, et en
finissant a la lime. Comme il n'y a rien pour cacher
d'eventuels defauts. Il est impératif d'étre soigneux.

Une autre decoupe concerne la prise secteur chassis. La
encore, on peut envisager la méme méthode.

Entin, deux ouvertures attendent de recevorr les fiches
d'acces aux alims 1 et 2. Nous avons — pour notre part —,
utilisé des SOCAPEX 14 broches, de récupération.

Comme ces prises coditent cher, nous ne les imposerons
pas, et c'est pourquoi nous n'avons pas mentionné de
détails pour ces découpes. Il arrive souvent que 'on puisse
récupérer des fiches magnifiques (Jaeger, etc.), aussi nous
vous laissons e libre choix des moyens.
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Figure 2/14 - Pergcage de la face arriére.

11.14 Percage des cétés

La figure 2/15 donne les coordonnees des 9 trous a
percer dans chaque coté (les plaques sont vues de I'exté-
rieur]

Trois points sont a remarquer

1¢ Ces plaques comportent deja des ouvertures, que
nous ne nous sommes pas privés d'exploiter. Les trous
que nous avons repérés sont ceux qu'il faut usiner en plus.
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Cote gauche

Face avant
—]

T
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le—— Face avant
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e

Figure 2/15 - Pergage des cotes (vu de I'exterieur).

2¢ Pour reperer le sens des plaques, on remarquera
qu'a une extrémite, celles-c: sont percees de 13 trous afin
de se raccorder avec la face arriére.

30 Sur les 6 trous correspondant aux cartes porte-fusi-
bles + ponts, un seul est défini. On reperera les autres en
pointant avec un crayon gras directement au travers du
circuitimprimé. C'est la meilleure fagon de « tomber pile ».

e —e———————————— |
.15 La plaque de fond

La figure 2/16 est la pour vous aider. 32 trous au total,
dont 8 de diamétre 4,5 et 24 de diamétre 3,2.

Le marquage est a faire sur le DESSUS de la plaque {le
cote creux de la plaque étant dessous).

On utllisera la méme méthode de repérage que précé-
demment, pour les deux borniers et pour la plaque des
condensateurs.

Un soin tout particulier sera apporté au pergage des
4 trous du radiateur.

EE—=ma——————1x—u
11.16 La face avant

Son usinage est vraiment restreint : deux trous de diame-
tre 16 mm et deux de 2 mm pour immobiliser les ergots
des interrupteurs.

Il faut quand méme noter que I'emplacement des poi-
gnées pour un chéssis de 4 unités n'est pas centré sur la
hauteur : celles-ci sont montées plus bas que I'axe médian.
C'est donc par rapport aux coins inférieurs qu'il faudra
reporter les cotes indiquées a la figure 2/17.

Pour le petit ergot, nous préférons que vous le repériez
vous-méme car il est situé trés au bord du socle de l'inter.
Nous vous proposons donc d'utiliser une feuilie de carbo-
ne, et de venir presser |'ergot dessus, afin de marquer le
point exact de pergage. Le trou ne sera d'ailleurs pas
obligatoirement débouchant : 3 mm suffiront largement.

Voila, le pergage est définitivement terminé.
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Figure 2/17
Préparation de la face avant.

Quelques remarques s'imposent toutefois -

Tout d'abord, les transfos: I'utilisation d'un modéle
specialement bobine pour nous, n'est pas du forcing ! Si
vous desirez proceder autrement. rien ne vous en empé-
che. Vous pouvez méme superposer des transfos toriques
sivos finances sont sans limite.

Pour les condensateurs, faites attention de ne pas vous
faire « refiler » n'importe quoi ! La aussi, la qualité est de
rigueur, c'est trés important. Attention aussi aux recupéra-
tions douteuses.

Pour les inter I et o, il est possible de se procurer des
modeéles a cle totalement compatibles avec notre descrip-
tion. Il ne manquera que les voyants, mais on pourra
monter les mémes que ceux qui sont inclus dans les
modeles que vous voyez en photo. Renseignez-vous s
vous désirez protéger votre alim de cette fagon.
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Figure 2/16
Percage du fond (vu de dessus).

l Face avant

e

power supply unit

/.17 Assemblage des cétés

La figure 2/18 regroupe une importante quantité d’infor-
mations, ¢'est pourquoi nous I'avons parsemee de repéres
— constitués de lettres minuscules encerclées —, qui nous
serviront & attirer votre attention, au fil des explications.
Certains d’entre vous se languiront peut-étre au Ilu de
certains détails, et nous les prions de nous excuser. Mais
I'investissement est suffisamment conséquent pour que
I'auteur chercher a faire en sorte qu'il soit joyeux et
rentable, pour tous ceux qui y consentiront !

Les photographies aussi sont instructives car elles
apportent un complément d'informations qu'il ne faut pas
négliger.

Tout un coté est défini par la figure 2/18. Commengons,
81 vous le voulez bien, par le transformateur.

il est fixé & la plague de fond par 4 vis de diamétre 4 mm,
qui exploitent les trous définis a la figure 2/16.

La plaque de cote du rack (en plus des trois vis normale-
ment fournies avec I'ensemble), sera fixée a I'une des
armatures du transfo, a I'endroit repéré «a», Ces vis ne
seront pas bloquées définitivement, tant que la face arriére
équipée de son ensemble ventilé, n’aura pas été mise en
place: ce sont les trous de fixation des flasques qui
détermineront I'emplacement exact de la plaque de fond.

Juste au-dessus de la vis « a », on passera un collier de
serrage en nylon, qui recevra les cables destinés a I'inter-
rupteur {« b »).

Des a present, Il sera possible de mettre en place —
avec deux boulons de diamétre 4 mm — le circuit imprimé
porteur des fusibles secteur Fi et Fz. On en profitera pour
commencer & cabler, en reliant ceux-ci aux cosses du
transformateur marquées « 220 », et & un cable de 16 cm
de long, comportant deux fils de 1 5 mm2,

Pour sa part, lauteur a retenu le code de couleurs
suivant : Alternatif = marron et bleu, Continu = noir et
rouge.

L'étape suivante consiste & mettre en place le collier de
Cr. Deux des trous correspondent aux perforations d'ori-
gine de la tole, le troisieme ayant été percé par vos soins.
On ne serrera ces boulons que quand Cr aura bien été
bloqué par le collier. Une remarque concernant le collier
destiné au coté gauche du chassis: on retournera le
boulon de serrage, afin que la vis soit visible depuis le
dessus du chassis.

Il faudra ensuite fixer le porte-fusible Fs, comme indiqué
en « f », c'est-a-dire avec une colonnette MF3 20. La partie
méle viendra se visser dans un écrou logé au centre du
porte-fusible. Il faudra s'assurer qu'elle n'est pas trop
longue, et qu'elle ne géne aucunement I'introduction d'un
fusible. Au besoin, on la recoupera. La partie femelle de la
colonnette recevra une vis de 3, qui I'immobilisera comme
I'indiquent photos et dessins. Une fois en place, on pourra
monter le pont 7, par un des trous oblong du coté. Il faudra
I'orignter et le positionner de telle sorte qu'une des cosses
« altematives » soit en contact avec Fs, afin de pouvoir les

souder directement 'un contre I'autre (« g »). Cela corres-
pond & la broche + en bas. Ce processus est valable pour
les deux cotés, car nous vous avens fait percer les trous de
montage des colonnettes, aux endroits adéquats. Pensez
afaire tout de suite la soudure porte-fusible-pont !
Maintenant, on peut commencer a constituer le toron qui
distribue les tensions en provenance du transformateur.
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condensateurs

- Principe d'assemblage d’un coté (ici le gauche). Les repeéres correspondent a des mentions spéciales dans le texte.

Figure 2/18

C'est le moment de relier le pont et le porte-fusible &
I'enroulement 10V (comme cette ligne n'est pas régulée,
on disposera pour 'alim LED + TC de: 10V x 1.4 =14V,
ce qui est parfait).

On soudera aussi une paire de fils fins (de 36 cm),
comme indiqué en «e» Ces deux fils sont destinés a
alimenter en 10V (aprés fusible) le voyant 14 V de l'inter-
rupteur. N'ayez aucune crainte, on voit trés bien quand on
est en marche ou pas, méme en plein soleil! Ces fils
passeront avec I'alim 220V commandée, par le collier
«b», que I'on serrera modérément, et dont on coupera
I'excédent.

On doit donc se trouver en présence au point « k », de
deux fils « secteur » et des deux fils fins qui alimenteront le
voyant. On sertira deux cosses MALES bleues sur les fils
secteur et deux cosses FEMELLES rouges sur les petits fils
(il sera bon d'en augmenter artificiellement la section, en
repliant deux ou trois fois I'extrémité dénudée avant sertis-
sage).

Nous ne vous |'avons pas encore dit, mais la face avant
sera totalement désolidarisabie, sans faire appel a un fer a
souder. Il en sera de méme pour le bloc arriére complet.
Nous vous avons dit que treize années de maintenance
laissaient des traces ! Mais vous comprendrez mieux I'im-
mense confort que cela procure, au moment oll vous
assemblerez le tout en serrant quelques vis, et en emboi-
tant quelques cosses ! Quand vous saurez que les cités
aussi peuvent s'incliner, nous sommes s(r que vous serez
satisfaits !

Encore faut-il procéder comme nous I'avons fait, ce que
nous nous escrimons 4 tenter de transcrire clairement...
(c'est dur ).

Pour l'instant, ne reliez pas le pont 7 & C, nous verrons
cela plus tard. Par contre, vous pouvez couper 6 fils noirs
de 3,5 cm et 6 fils rouges de 7 cm (par alim), les dénuder
sur environ 5mm & chague extrémité, et les étamer. ils
vont vous servir a faire les connexions «i», entre Cl
porte-fusible + ponts, et bornier.

Chaque petite paire sera prise dans un collier nylon,
pour rendre le cablage clair et propre.

A ce stade, deux possibilités s'offrent a vous pour le

raccordement au transfo ;
10 soit vous admettez d'avoir du déchet de fil — aprés
mise de longueur exacte sur le terrain —, et dans ce cas
nous pouvons vous conseiller de couper 6 fils bleus et
6 marrons de 20 cm, dont vous ne dégainerez et n'étame-
rez qu'une seule extrémité. Cette formule est la plus
rapide, la plus confortable, mais crée de la perte. Si vous
I'adoptez, vous souderez vos fils par paires de méme
couleurs, sur la carte porte-fusible + ponts. Par exemple :
2 bleus pour 6, 2 marrons pour 5, 2 bleus pour 4, etc.
(observez les photos). Puis vous fixerez le Ci par 6 colon-
nettes de 10 mm — entre le transfo et C7 — dans les trous
prévus.

A ce moment, il faudra faire bien attention de relier les 6
et 5 a des enrouiements 12 V et tous les autres 2 15 V. On
coupera donc au fur et a mesure les fils, juste avant de les
souder aux bonnes cosses du transfo. Quand tout sera
fait, 3 colliers nylon fermeront le toron « d » ;

20 formule : vous n'acceptez pas la perte de quelques
centimétres de cable (ou vous ne pouvez vous le permettre
parce que vous avez peur d'étre juste). Dans ce cas, vous
devrez poser et ajuster vos fils un & un. Pour tout vous dire,
c'est ainsi que I'auteur a procédé pour le cté gauche, et il

a adopté la premiére formule pour le coté droit (dont il
manque encore le transfo sur les photos). Si vous optez
pour ce systeme, ce ne sera que quand tous les fils auront
été soudés au Cl que vous pourrez visser celui-ci par ses
colonnettes.

Il ne reste plus qu'a raccorder les condensateurs corres-
pondants aux tensions continues 1 & 6. Pour celd, on peut
couper 6 fils rouges et 6 noirs de 25 cm, les dénuder aux
deux extrémités, et souder a I'une d'elles une cosse
MFOM 5G (ce sont celles que nous vous avons fait monter
sur chaque borne des condensateurs Cs a Ce).

Ces quantités sont a doubler si vous construiez les deux
alims en méme temps. Si vous vous étes procuré les
plaques de PVC sérigraphiées (KIT-ALIM de la rubrique
SERVICES), ce sera un jeu d’enfant, car il suffira de metire
un fil r'10ir par cosse marquée « — », et un rouge par cosse
«+a!

Puis chaque fil sera soudé au bon endroit sur le bornier.
La figure 2/18 va nous livrer ses derniers secrets, en
attirant votre attention sur le point « I » : nous vous conseil-
lons de faire passer les fils venant de C1 par le dessous du
bornier.

Attention de bien laisser libre la cosse centrale de
chaque borne !

Enfin, regrolipez tous les fils avec des colliers en nylon,
et fixez les plaques de PVC par leurs entretoises (10 mm
pour les borniers et 20 mm pour les condensateurs). Votre
toron doint passer par le paint « J », et filer sous la plaque
des condensateurs.

Maintenant vous pouvez examiner la figure 2/19, et
réaliser la liaison PONT — Cv, et poser les fils de sortie de
I'alim LED + TC.

vers fiches
d’ accés

Figure 2/19 - Constitution des fils de liaisons Pont-Condensateur. Sorties pour I'alim LED + TC.

prévoir 2 ensemhles complets
pour alim : 1 rouge

1 noir

M



11.18 Premiére mise en route

Stop ! Arrétez-vous 1a s'il vous plait. Il est temps de voir
si tout le travail que vous venez de faire soigneusement,
répond aux exigences. Pour ce faire, procédez ainsi :

1o Ne montez aucun fusible sur les supports.

20 Contrélez au point « K », qu'il n'y a pas de court-circuit
entre les deux cosses bleues (ni résistance d’aucune sorte
d'ailleurs).

3o Mettre en place les deux fusibles F1 et F2 (3,5 A), et
assurez-vous que vous avez bien 43,5 ohm environ, entre
les deux cosses bleues, et non zéro.

40 Reliez ces deux cosses au réseau 220 V, et confirmez-
vous son transfert jusqu'aux porte-fusible Fi, F.

50 Mettez en place Fq (alimente Pont 7), et contrdlez tout
de suite la tension a ses bornes (14 V environ). Comptez
jusqu'a 5 et coupez tout | Posez la main sur le corps de Cr @
il DOIT étre froid. Dans le cas contraire, verifiez votre
céblage: | y a de grandes chances pour que vous ayez
permuté les polarités.

3o Procédez de méme pour chaque tension 14 6. Pour 12
4 vous devez trouver 15V x 1,4 = 21V environ, et pour
56: 16,8V environ toujours (si vous avez 23V et 18V,
c'est que celui qui a bobiné votre transfo était dans une
période d'extréme générosité... mais ce n'est pas grave.
Par contre 4 V au lieu de 16, il y a un probléme, c’est siir !).
70 Si tout fonctionne normalement, déchargez les conden-
sateurs dans une petite ampoule prévue pour 24 V: c’est
moins bruyant et moins destructeur que le court-circuit
franc, et tout aussi instructif en ce qui concerne la qualité
de charge des condensateurs.

89 Mettez tout & nouveau en route, et laissez tourner
5 minutes. Posez la main sur chaque condensateur, sur le
transfo et sur les ponts : vous ne devez constater aucune
élévation de température.

90 Remettre en route pendant tout le temps que prendront
les opérations suivantes. Si cela doit durer une semaine,
n'ayez pas peur de laisser mariner... C'est fait pour ¢a, et
les maladies de jeunesse d’un pont (rares mais possibles),
doivent se produire a I'atelier, pas au studio !

De temps en temps, vous coupez tout, vous attendez
une demi-heure, et hop, la petite ampoule sur chaque
condo !

Toutes ces manceuvres peuvent sembler empiriques et
fastidieuses, mais si l'on veut «oublier» pendant
30 000 heures de fonctionnement continu notre alimenta-
tion, on peut admetire de passer quelques instants a
I'observer ?

11.19 Assemblage du couloir de
ventilation

Il nécessitera aussi toute votre attention, car il comporte
a la fois les circuits de régulations et les départs vers les
fiches d'acces (qu'il faudra repérer soigneusement).

Mais avant toute chose, il nous faut construire le couloir
de ventilation. Une série de photos doit vous faire com-
prendre tout de suite comment procéder, mais tachons
d'éviter les piéges qui font perdre du temps, et parfois de
I'argent.

Le principe d'assemblage est simple : la premiére étape
consiste & visser sur un flasque 8 entretoises en nylon, en
n'oubliant pas de leur faire maintenir un des 4 disques
isolants. La visserie utilisée pour cette premiére manceuvre
sera constituée de 8 vis a téte fraisée de diamétre 3 mm, et
de 8 goujons spéciaux.

Chaque vis de cet ensemble sera montée au Freinfilet
Loctite. On choisira le modéle dit « normal », ¢'est-a-dire
acceptant sans trop de difficultés le démontage, mais
interdisant tout désassemblage involontaire. Il sera sage
de se rappeler de ce produit, au moment du blocage final
des vis et écrous de la quasi-totalité de notre alim, surtout
si I'on envisage de la franspoter souvent.

Au bout de chacune des entretoises, on vissera un
goujon, puis on introduira les quatre premiers secteurs de
radiateur. A nouveau on placera un disque isolant, 8 entre-
toises, 8 goujons, 4 secteurs, qui constitueront la deux/éme
couche. La troisiéme et derniére Se terminera par un
disque isolant, le second flasque et 8 vis & téte fraisée de
3 mm.

Nous aftirons votre attension sur le fait que vous pourrez
vous procurer les secteurs percés pour les L200. Ceux-ci
ont en effet un positionnement curieux de leurs pattes,
différent en tout cas des boitiers similaires de LAMBDA.

11.20 Pose des Cl sur le radiateur

Quand le radiateur est constiue, il est temps de mettre
en place les circuits imprimés et les régulateurs. On res-
pectera scrupuleusement les indications de la figure 2/20.
Pour ne pas vous tromper entre coté droit et gauche, nous
vous conseilions de faire un repére au crayen sur le flasque
qui recevra le ventilateur. Le point arriére étant ainsi défin,
il n'y aura plus de probléme.

Une fois les_ régulateurs vissés et soudés, il faudra
contrdler a I'ohmmétre la parfaite isolation de chaque
secteur, tant pas rapport & ses volsins gue par rapport aux
flasques. Ne perdez pas de vue que des potentiels diffé-
rents sont présents sur chaque secteur et que seule une
indépendance fotale nous autorise & nous passer d'isolant
mica, etc.

Maintenant, on peut fixer le ventilateur par 4vis de
diamétre 3 mm. Normalement, il est prévu d'intercaler une
plaque de mousse, mais nous 'y sommes pas arrivé : les
pales du ventilateur frottent contre elle! Sur notre
maquette, nous avons di réduire de quelques millimétres
les cosses d'alimentation 200V, et souder directement
deux fils, car nous souhaitions que I'étiquette comportant
a la fois le type et le marque de fabrique, soit correctement
positionnée, sans pour autant porter Ia tole du chassis au
200 V! Mais rien ne vous empéche de faire un quart de
tour: ce qui élimine le risque, sans avoir & toucher aux
COSSES.
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doivent &tre visibles depuis le « dessus » du chassis.

On notera que seuls les L200 montés en « UP », utilisent I'assemblage logique. Ceux qui
sont en « down », sont sur l'envers du profilé. Ainsi, tous les « dessus » des régulateurs

graisse
silicone

— boulons M4 x15

Figure 2/20 - Mise en place des régulateurs sur le radiateur.

On peut a présent assembler le bloc a la face arriére,
4boulons de diamétre 4 mm viendront prendre en
sandwich le protége-doigts, la tle arriére et le ventilateur.
C'est le moment de mettre en place provisoirement I'en-
semble ainsi construit et de régler une fois pour toutes la
position de la plaque de fond, en faisant en sorte que les
4 écrous correspondent bien aux écrous sertis sous les
flasques, et que ceux-ci portent parfaitement  plat. Pensez
a bloquer aussi les vis qui relient les transfos aux cotés du
chassis !

La face arriére recevra les fiches d'accés et le socle
220V, dont la broche de terre (centrale) sera reliée au
chassis par fil et cosse a souder, comme indiqué 2 la
figure 2/21.

Cette figure indique aussi comment cabler le bloc arriére.
Il faudra faire particuliérement attention en exécutant cette
étape, comme vous vous en doutez certainement.

Notre choix personnel s'est porté — pour les fiches
d'accés — sur les superbes socles SOCAPEX EF 4514 C.
Comme nous I'avons déja dit il sera possible d'exploiter
d'autres types, pourvu qu'ils comportent au moins 12 bro-
ches de bonnes sections. Quoi qu'il en soit, nous vous
conseillons de mentionner sur des étiquettes, visibles a
I'extérieur, les correspondances entre tensions et numéros
{ou lettres) de broches. C'est facile a faire dans ['instant et
bien pratique pour le futur, surtout que les étiquettes sont
fournies avec le KIT ALIM proposé & la rubrique SERVICES.

Nous vous laissons observer les dessins qui se passent
de commentaires.

Les petites cosses pour HP (accessoires auto), n'étaient
disponibles qu'en rouge chez notre bien sympathique
fournisseur. Si vous pouvez en acheter aussi des noires,
n'hésitez pas. Chaque cosse comporte le numéro du
régulateur qu'elle concerne (de 1 a 6), marqué au feutre au
fur et & mesure de I'avancement du cablage. Avant de
passer a I'ajustage des tensions, on n'oubliera pas de
souder sur les fiches d'accés, les fils qui recevront les
broches en provenance des condensateurs Cr (Alim LED +
TC)).

cablage cdté gauche

Terminaisons des fils repérés N, R
Vers Bornler

Figure 2/21 - Cablages du bloc arriére.

cablage coté droit

RO



11.21 Préréglage du bloc arriére

Le gros avantage du procédé d'assemblage retenu est
qu'il permet de prérégler les 12 régulateurs a I'atelier.

Si vous disposez d’une alimentation de laboratoire, vous
la réglerez sur 21 V pour les régulateurs 1 a4 et sur 16,8 V
pour 5 et 6. Nous vous conseillons de procéder calmement
et de calbrer chaque tension a la valeur voulue. Ainsi
préparé, le bloc arriére n'aura plus a étre retouché, une fois
Installé.

Si vous ne disposez pas d'alimentation de laboratoire,
vous pouvez utiliser les tensions accessibles sur le bornier,
mais en installant un fusible de 0,5 A a la place des 3,5A
prévus. Vous éviterez ainsi de détruire quoi que ce soit, si
une étourderie est venue piéger votre montage. Mais ¢a
n'arrive jamais !

Le contrdle des tensions se fera directement sur les
prises d'accés, et on profitera de I'occasion pour s'assurer
que ['affectation des broches se traduit bien par une réalite.

Exemple :

Audio:K=0V
A=+15
B=-15

Power:M=0V
C=+15

F=-
Led +TC:R=0V
H=+ 14
J = terre
(cté soudures)

SOCAPEX

Figure 2/22.

A la figure 2/22, nous indiquons le cablage que nous
avons retenu pour les SOCAPEX, ainsi que le repérage des
broches (alphabétique). Certaines lettres, comme G, |, O et
Q ont été volontairement exclues par le fabricant, sans
doute pour éviter les confusions possibles avec d'autres
graphismes proches.

Le plot central — relié au chssis — correspond a la vis
qui sert & introduire et verrouiller la fiche male du cable de
ialson.

De telles prises colitent trés cher et il en passe souvent &
la poubelle ! Quvrez les yeux, surtout sur les « vigux trucs »
qui sont souvent mis au rebut pour leur volume important
et leur look 1960 : on trouve ce genre de merveille par
douzaines sur certains tableaux. Ca vaut la peine, non ?

1.22 Céablage général

Sous ce terme, nous définissons le branchement ; sec-
teur — interrupteurs — ventilateur.

La figure 2/23 peut sembler ridicule a des électroniciens
chevronnés comme vous, mais elle a quand méme avorr
son importance.

I! faut faire attention surtout & bien respecter les phases
secteur entre h et Iz, tant avant commutation qu'apres.

En effet, il faut se rappeler que le ventilateur impose une
liaison post-commutation et qu'il serait de mauvais golit
d'y faire un mélange 220 V {revoir le schéma figure 2/6).

Le domino est monté sous la plaque de fond et les trous
sont déja percés; Nous avons mis 4 cellules, mais n'en
utilisons que trois. Les trois fils qui traversent le chassis
seront guidés par deux ou trois colliers, et nous indiquons
comment se passer de piéces spéciales, en utilisant des
cosses & sertir et, soit des anneaux de fil de cuivre soudés,
soit des colliers nylon.

Le repérage des inters TH est aussi donné. Il faudra se
référer aux numéros de broches, car en faire un dessin
représentatif n'est pas facile : les broches se répartissent
tout autour d'un corps cylindrique. Ces inters sont consti-
tués d'un assemblage de cellules : premigrement le voyant,
puis autant de cellules inverseuses que I'on veut (ici deux).
Quand on les achéte, ils sont assemblés, seul un choix de
tension d’ampoule pour le voyant est offert. Nous avons
opté pour 14V, mais bien d'autres tensions sont & votre
disposition.

Il est aussi possible de porter une indication qui serait
éclairée, soit en intercalant un bristol entre le socle translu-
cide portant le capuchon rouge, ou — plus simplement —
en deposant des transferts directement sur ce socle. Nous

THa

10V - TR1 {220V}

NN TR,

{220V)

e A,

soudures /

confection des guides cables

Figure 2/23 - Cablage de |1 et Iz
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Les dessins de la figure 2/23 sont suffisamment explici-  moment votre superbe face avant, car elle se sépare —  échange d'un condensateur, ou montage de la deuxiéme

tes pour que I'on n'oublie pas les cosses & sertir et leur  sans soudure — du reste du montage. alim en differe. ) .
nature. Cette possibiité permettra, par exemple, de ne pas  n'avons rien fait de tel, mais vous pouvez agir a votre guise

C'est ainsi que vous pourrez n'installer qu'au dernjer  ['abimer si vous faites une intervention importante : (liberté = choix I).
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11.23 Pose du bloc arriere

Nous avons presque finit L'engagement de la face arnére
ne nécessite qu'une remarque, toutefois TRES IMPOR-
TANTE : les 4 vis de diamétre 3 mm qui fixent le radiateur a
la plaque de fond ne doivent pas faire plus de 5 mm de
longueur. En effet, il ne faut pas qu’elles viennent toucher
les secteurs inférieurs (Is ne seraient plus isolés). Contréler
bien cet isolement aprés montage, en pensant a traverser
la couche d'anodisation des secteurs (par exemple en
frottant la pointe de touche sur les arétes de ceux-ci).
L'anodisation se comporte un peu comme une couche
[solante et faussement rassurante parfois.

Si cette précaution est prise, il 'y a pas & craindre du
résultat, a la condition toutefois d'étre trés attentif au

moment du raccordement bloc arriere — borniers. Plus
attent'f que I'auteur qui, dans la derniére ligne droite, a tout
simplement interverti les polarités du — 12 LIGHT ! Aucun
dégét toutefois, sauf un fusible, car les deux diodes Ds et
D12 ont constitué un court-circuit franc. Plus de peut que
de mal donc, mais avouez qu'il y a des claques qui se
perdent...

N'oubliez pas non plus de relier les fils en provenance de
G : les fiches sont toutes prétes.

Pas de figure pour cette etape, mais les nombreuses
photos vous font pénétrer au cceur de cette réalisation. S,
de plus, vous nous avez suivi pas a pas, Il ne doit plus
subsister de doute quant aux étapes finales d’assemblage
des divers blocs précablés.

11.25 Mise en route totale

Comme Il se doit, on procédera avec methode : tous les
fusibles seront retirés et les condensateurs décharges
dans une petite ampoule. On constatera I'absence de
court-circuit secteur et ce, pour tous les états possibles
avec letla.

Si c'est le cas, vous pouvez considérer que vous avez
gagné. Mettez en place les fusibles en sére dans les
primaires de TR et TRe, puis reliez votre rack au réseau
EDF.

On devra constater le bon fonctionnement du ventilateur
quand I et/ou |2 est (sont) ON. De méme, on s'assurera
qu'll est bien désalimenté quand | et | sont OFF.

Puis on mettra un a un les fusibles dans leur support et
on contrdlera au fur et & mesure les tensions régulées
disponibles sur la ou les fiches d'accés. Normalement elles
ne devraient pas avoir bougé depuis le préréglage au labo,
ma's au besoin on retouchera.

Et voila! C'est terminé, il ne reste plus qu'a glisser et
visser le capot supérieur.

Vous étes maintenant en mesure d'alimenter un studio
complet : console ODDY, ALEXANDRA, et périphériques
divers (sauf les amplis de puissance S.V.P.).

Pour tout dire, le premier transfo qu'avait fait bobiner
I'auteur comportait un enroulement de 12V pour la ligne
TC. Une fois redressée et filtrés, on disposait de presque
17 V. C'est alors que nous avons décidé de ne pas stabili-
ser les lignes TC : il n'était donc plus possible d'alimenter
les LED par ces sources et, en attendant le nouveau
transfo, nous avons relié la ligne TC au + LIGHT. Aucun

probleme : ni déséquilibre +, — LIGHT, ni échauffement, ni
« ronflette ».

Ceci pour vous dire que votre alim assure... et que le
soin apporté tant & sa conception qu'a sa réalisation,

11.24 Mise en place de la face
avant

Il est temps de porter le coup de grace qui recompensera
vos efforts et votre patience.

Les 7 fils (alim simple) ou 9 {alim double) épouseront
leurs homologues, conformément au plan de la figure 2/
23

Si vous avez mis en stand-by la construction du cété
droit, il faudra veiller & ce que les deux cosses destinées a
fournir en 220 le primaire de TRz et les deux cosses
correspondant au voyant, soient parfaitement immobii-
sées, de telle sorte qu'elles ne puissent jamais entrer en
contact entre elles. Une solution sage consiste & ne pas
mettre 'ampoule dans Iz, et a isoler soigneusement les
deux fils transportant le 220 V.

Les 4 boulons fournis, lieront la face avant au reste du
chassis. On mettra tout de suite les poignées car, rappe-
lons-le, I'ensemble pése environ 14 kg en version simple et
19 kg en double.

L'étiquette décorative sera collée entre les deux inters.
Elle fait partie du « KIT ALIM » et est réalisée en LEXAN
sérigraphié sur la face interne, et adhésivé. Attention de
bien la positionner du premier coup, car a colle s'oppose-
rait violemment a un arrachement !

s'entend ! La « péche » a I'énergie nécessaire pour s'expri-
mer proprement, et le bruit de fond fait penser & une alim
sur batteries...

Il ne mangque plus que la console !...
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Ill.1 Examen de la structure

Est-il besoin de dire que la partie mécanique d'une
console est a traiter avec autant de soin que I'électronique
qui viendra s'y loger ?

La structure que nous vous proposons ici devait répon-
dre a un cahier des charges délicat a respecter. Jugez
plutdt :

— Efre compatible avec la premiére mouture adoptée
en février 1985.

— Apporter a cette version toutes les améliorations
possibles, notamment en ce qui concemne la fixation des
modules.

— Faciliter le cablage en libérant entiérement la partie
située sous les cartes.

— Etre compatible avec ALEXANDRA, au point qu'il soit
permis de constituer un seul chassis monobloc pour toutes
deux.

— Conserver bien évidemment les qualités de solidarité,
d'élégance et d'imputrescibilité, qu'offrait la premiére étu-
de.

— Laisser & chacun la possibilité de Ihabiller de la
maniére qui servira le mieux ses objectifs personnels mais
offrir le maximum de points d'ancrage.

— efc...

Nous arrétons la car, pour avoir passé six mois d'études
a cette nouvelle formule, nous risquerions de devenir
intarissable, et donc rapidement ennuyeux...

Sachez seulement que nous avons réussi et que la
solution consistait & dessiner puis mettre en fabrication
trois profilés d'aluminium anodisé. Ce qui fut fait !

[ em————m—— ]
lll.2 Présentation et avantages

Les profilés répondent aux jolis noms suivants : AC U,
AC GG, et AC E. Le «U» est classique (2550 * 25,
e = 2). ll comporte toutefois un affaiblissement de 0.3 mm
au bord intérieur des ailes. Le « GC » veut dire Guide Carte
(certains I'appellent I'écureuil & cause de son profil ressem-
blant au logo d'une banque que nous ne nommerons
pas|). Enfin le «E» comme entretoise, dont les plus
flagrantes caractéristiques sont de s'engager dansle « U »,
de proposer deux glissiéres pour écrous prisonniers (une
de 3, 'autre de 4), et d'étre vissable en bout.

CHASSIS

Ces modéles étant exclusifs, il serait inutile de vouloir se
les procurer ailleurs qu'a la rubrique SERVICES ou au
CLUB A et C car il n'en existe qu'une tonne au monde, et
elleestla..

Deux formules vous seront d'ailleurs proposées : 'une
pour les courageux {trés économique), I'autre entiérement
usinée et préte a assembler (visserie comprise). Mais nous
en reparlerons.

Quels sont donc les avantages par rapport a I'ancienne
formule.

lls sont nombreux :
10 Plus besoin de percer les barres transversales et de
fixer les modules & l'aide de vis a tle: le profilé ACE
exploite sa glissiére de 3 pour emprisonner des écrous que
des cales de PVC positionnent automatiquement aux bons
endroits (170 trous de moins, et un confort « pro »,
20 La rigidité apportée par la nouvelle structure a permis
de supprimer toutes les barres transversales du « rez-de-
chaussée », autorisant ainsi un cablage évolutif et plus
accessible {68 trous de 24 mm en moins).
30 L'usage du second profilé ACGC (guide cartes) est ici
restreint mais il remplit quand méme les deux fonctions
pour lesquelles il a été créé :
a) Servir de porte-cartes (3 niveaux) et permettre I'adjonc-
tion des options {transfos, idées personnelles...), sans
repartir avec la perceuse au milieu du cablage.
b) Enserrer le pied des faces ariére, et donc en faciliter la
pose et dépose (17 trous encore en moins ).
4o | a fixation d'une plaque de fond est rendue aisée par
I'introduction au montage d'écrous de 4 mm cette fois,
tant dans les glissiéres de ACE que de ACGC.
50 Une trés légére modification permet le montage et
démontage du module écho actif.
6o L'alu étant en stock, il n'y a pas a craindre un arrét de
fabrication !

Pour les fidéles lecteurs de RADIO-PLANS, cela se
résume & 260 trous en moins...
NOTA : les photographies qui illustreront cet ouvrage sont
celles de la console personnelle de I'auteur, donc du
chéssis premiére version. Mais cela a peu d'importance,
puisque les modifications seront clairement illustrées et la
compatibilité assurée.

Pour mener a bien cette construction, nous vous propo-

sons quare étapes :
ODDY.

1o Récapituler les piéces nécessaires.

20 | es usiner.

30 Les assembler.

4o Définir les quelques points de détails spécifiques a
ODDY: pose des faces arriéres, montage des modules
MULTI, etc...

Ceci permettra a tous ceux qui choisiront la version
usinée d'oublier la phase ne 2.

Le calcul des longueurs suit la régle des 50.1 mm par
tranche (e jeu a été augmenté par rapport a la premiére
formule qui se limitait & 0.3 mm pour 17 tranches).

Si la construction du bandeau en skai fait partie de ce
chapitre, nous vous conseillons d'en reporter la pose & la
fin de la réalisation afin de ne pas étre géné par lui, ni
risquer de I'abimer pendant des manipulations ol sa pré-
sence n'est nullement indispensable.

TRES IMPORTANT : Il faudra se reporter au CHAPI-
TRE 11 afin de consulter les opérations nécessaires a la
mise en place des prises d'extensions. Le choix reste
possible mais I'auteur ne saurait faire mieux que vous
conseiller vivement de les monter car le travail supplémen-
taire est minime, 'augmentation de colt tout a fait toléra-
ble, et les possibilités supplémentaires considérables.

—_—— ]
1.3 Plan d’ensemble

Le plan d'ensemble visible a la figure 3/1 donne de
nombreuses indications. Il faudra sy reporter réguliére-
ment au moment de I'assemblage.

C'est une vue du coté gauche qui est dessinée, aussi les
barres repérées entre paranthéses correspondent au coté
droit.

Exemple : Us {4). Us est la piéce gauche, Us la pigce
droite.

Par ailleurs, précisons qu'un mode d’assemblage est
livré avec chaque chéssis afin de vous éviter de courir le
risque d'abimer cet ouvrage.

La procédure de calcul du nombre de tranches est
simple: nombre de tranches d'entrées (mono + sté-
réo) + 5. Soit pour notre standard ODDY théatre : 9 (mo-
no) + 3 (stéréo) + 5 = 17 emplacements. A raison de 5
logements par tranche, cela fait bien 17 * 5 = 85 modules.
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Figure 3/1 - Plan d’ensemble.

p4

E7etE8

OPTION BOITE A CABLES
o

*” non représentés

tre

_7

L=




lil.4 Répertoire des piéces
Profilé ACU.

Uo
Un

: cdté gauche, moyen

: cOté droit, moyen

: cOté gauche, long

: coté droit, long

: cOté gauche « avant », court

: cOté droit « avant », court

: coté gauche « milieu », court
: ¢6té droit « milieu », court

: cOté gauche « arigre », court

: cOté droit « arriére », court
: barre avant

Utz : barre supérieure avant
Uns : barre supérieure ariere

Profilé ACE.
Es : entretoise extrémité FADERS
E2 et E2 : extrémité DEPARTS AUX et début FADERS
Es et Ey: exirémités CORRECTEURS et début
DEPARTS AUX.
E+ : début CORRECTEURS
Es : bas « MICRO-LIGNE »
Es : haut « MICRO-LIGNE »
E7 et Es : fixation de U
Profilé ACGC.
G : guide carte intermédiaire
G : guide carte d'angle
DIVERS.
DetD’: renforts d'angle

P1 et Pr : supports MULTI

Pz + P2 : cale d’épaisseur + chant

P : adaptateur pour faces arriéres

NOTA : pour ceux que la version MULTI n'intéresse

pas, il est possible de remplacer les piéces Pi1 et P2

par F1 afin de constituer une boite & cables sous le

bandeau amovible. Consulter la rubrique SERVICES.
VISSERIE.

Vis fraisées de 4 x 16 (F4.16) = 18

Vis fraisées de 4 x 10 (F4.10) = 20

Vis fraisées de 3 x 10 (F3.10) = 6

Vis téte hexagonale de 4 x 10 (H4.10) = 24

Ecrous de 4 = 67 + 5 fois (x) = 92 (exemple 17 tr.)

Ecrous de 3 = 6 + 8 fois (n) = 142 (exemple 17 tr.)

Cales de pvc = 16 courtes + 8 x () longues

Valeurs de n et de x : n = nombre de tranches

Sin=12214,x=4;de 15417, x=5; de 18 4 20,
x=8
de21223,x=7,de242426,x=8;de27429,x=9
Particularités des versions prétes & monter :
Sont préassemblées :

P1et Un

Pr, Pe, et Es

Pset Ui

Ez2et Ez

EsetEs

NOTA: Ce récapitulatif ne tient pas compte des piéces
nécessaires @ la confection du bandeau amavible. Voir
détails en fin de ce chapitre.

|
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Figure 3/2 - Usinage des profilés ACU et ACE.

E1=E2=E2'=E3=E3' =E6=E9:
L = 46 + n fois 50,1

E4 =E5:L = 42 + n fois 50,1

E7=E8:L=80mm

E1=E6=E7=E8:a=M4

E4=E5:aetb=M4

E3 et E3' liés suivant I'axe ¢, (x) fois.
Idem pour E2 et E2’

lll.5 Usinage

Cette phase de travail ne conceme que les courageux
qui opteront pour la formule économique. Aprés réflexion,
I'auteur a demandé a ce que la rubrique SERVICES pro-
pose une version « sans pergage ni usinage secondaire ».

Ces termes barbares correspondent & une réalité « d'usi-
ne », En effet, les profilés, en barres de 6 métres, commen-
cent par étre coupés ! Qu'ils le soient de fagon dite volante
(c'est-a-dire sans respect d'équerrage et avec une tolé-
rance de +/— 2mm) ou qu'ils passent par les réglages
machines {coupes d'angles, cotes a +/- 0.1 mm), ne
change pas grand chose au point de vue manipulations ;
par contre cela vous simplifiera énormément la tache, et
vous apportera la précision indispensable & un assemblage
correct.

Il faudra donc vous reporter & la figure 3/2 pour prendre
connaissance des pergages et taraudages a effectuer
dans ACU et ACE.

Pour des raisons de simplicité, Ui, Us, Us, Ur et Us ont
été représentés « a plat », c'est-a-dire que les ailes des
« U » figurent dans le méme plan que la face large. De plus,
il faudra inverser les dessins pour obtenir les barres de
droite Uz, Us, Us, Us et Uno, qui sont parfaitement symétri-
ques par rapport & leurs homologues impaires.

Ceci ne conceme pas Ui, Usz, et Ura, qui sont uniques.

Il va sans dire qu'une grande précision est de rigueur si
I'on souhaite obtenir un aspect impeccable et un assem-
blage rapide.

La partie inférieure de la figure 3/2, présente la collection
de barres taillées dans ACE : elles sont au nombre de 11,
dont deux petites. Les longueurs indiquées vous permet-
tront de les identifier et votre attention devra étre retenue
par les taraudages Ms qui seront pratiqués dans les loge-
ments «a ou/et b ». Il faudra tarauder sur une longueur de
20 mm environ, et avec de VRAIS tarauds (pas de modéles
soit-disant universel, et qui font tout en une seule passe,
laissant derriére eux une bouillie informe |).

Ce point est particulierement important, car il pourrait
compromettre |a réalisation. Vous procéderez donc en une
seule fois, certes, mais avec le « medium » ou semi-finition,
bref le deuxiéme du jeu qui en comporte trois.

L’axe « ¢ » {qui est matérialisé par une fine rainure sur le
coté le plus ouvragé du profilé lui-méme), servira a répartir
les « x » liaisons mariant E2 & Ez et E3 & Es.

RAPPEL : il sera fait plusieurs fois mention de «x » et
«n» dont les valeurs dépendent directement du nombre
de tranches retenu, comme défini dans le répertoire des
piéces.

Une solution élégante consisterait & remplacer ces lettres
par les valeurs correspondant & votre choix.

Les couples Ez, Ez et Es, Ex sont formés ainsi : Ez et Es
sont pergés & 5 mm, Ez et Ey taraudés Ms, et des vis de
F4.10 consacrent Iunion. Ces ensembles conférent au
chassis une rigidité étonnante par rapport au poids {bien
que bon nombre d'entre-vous seront sans doute surpris
par le poids de ces barres. Eh, il y a de la matiére (265 mm?
de section d’ol 0.715 kg par métre ).

Certaines piéces, telles E+ et Un doivent subir encore
quelques ablations non définies dans ce dessin. Il sera
possible de les repérer dans les phases d’assemblage et
les spécifications.

La figure 3/3 donne les détails d'usinage du profilé
ACGC.

Gz subit un usinage trés particulier, pas facile & dessi-
ner...

Essayons d'étre clair :

Une premiére fraisure, paralléle et affleurant I'intérieur de
la partie plate inclinée, large de 2,5mm et longue de
23,5mm, cherche a « séparer » cette bande du reste du
profilé. Une fois effectuée des deux cOtés, il faut retrancher
a la partie la plus « grasse » 2mm EXACTEMENT et ce,
aux deux extrémités. C'est ce qui fait que Gz ne possede
sa cote extréme, qu'au bord des ailes ainsi isolées. Vous
avez tout compris ? C'est parfait, on continue :

Un trou de 3,5mm, perpendiculaire & l'aile, traverse
TOUTE la matiére presente sous le foret et une jolie
fraisure, toute émue, attendra de recevoir en son sein la
téte d'une vis F3.10.

Quand méme plus facile a faire qu'a dire ou dessiner..
Rassurez-vous !

Figure 3/4, ce sont les piéces D et D4, qui sont données
échelle 1, afin d'étre recopiées une fois recto, une fois
verso, dans de I'alu de 2 mm d’épaiseur.

Figure 3/5, est définie une piéce particuliére : c'est le
fond de la boite a cables (option) si vous ne retenez pas la
fonction MULTI. Il s'agit simplement d'exploiter I'emplace-
ment des départs MULTI de ODDY, pour en faire un
pratique coffre & cables de brassage. F1 est taillée dans du
KOMACEL de 10 mm d'épaisseur.

Cette matiére a été aussi retenue pour les piéces définies
figure 3/6. |l s'agit cette fois de la version compléte : Py,
P+, P2 et P> sont affectées a la fixation des modules MULTI.

Alafigure 3/7, Pa permet d’adapter les faces amiére a ce
chéssis. En effet, l'ouverture adoptée pour ALEXANDRA
est trop importante pour accepter « solidement » les faces
arrigre ODDY.

C'est pourquoi une piéce d'adaptation a été congue,
réduisant I'écart et assurant la compatibilité.

G1 =46 x (50,1 x (n))
G2 = 50x (50,1 x {n))

Figure 3/3
détails des extrémités de G2
2
Q
23
T

25




Figure 3/6 - Option Muilti.

Figure 3/4
p2
chanten 2
PVC de 2 mm
(collé)
23
/'.“. :
P27 .-
46 - .
.\ ' .
vy, .
40 A0
longueurs idem

découpe des 5
piecesDet D’ 12 d "
éch. 1 . X) trous
T {x) trous 74/
245 /
\
50,1 x(n) f o
/
“ F1 \
Q\2
10
Figure 3/5 - Option bofte a cables.

Fixations 23

des modules

« Multi» 2

10
23
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45 . 8 P3
23 o W10
. u6*
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adaptateur pour
faces arriéres
Figure 3/7

Figure 3/8, est prévue la découpe des petites cales
écartant les écrous de 3 mm qui immabilisent les modules.
Deux tailles sont obligatoires car les positionnements des
fixations sont divers (parfois alignées, parfois alternées).
Aussi a-t-il fallu prévoir un « automatisme » servant tous
les cas, la seule constante étant un écart de 50 mm
minimum, imposé par la largeur de chaque module.

Le nombre de petites cales est fixé une fois pour toutes :
16. Pour les grandes, la valeur de « n » intervient.

Voila, tout est prét pour la phase d'assemblage qui suit.
Bien entendu, tout ce qui vient d'étre dit ne concerne pas
les lecteurs qui choisiront I'option USINEE. Par contre, la
suite est commune & tous.

La figure 3/1 est le cceur de I'ouvrage. Mais si un plan
d'ensemble précis vaut de longs discours brumeux, il ne
suffit pas, aussi nous vous conseillons d'apporter grande
attention aux phases d'assemblages suivantes.

cales pour écrous

.11;2

20

5 courtes = 16
2

5 Longues 8 x (n)

Figure 3/8

lll.6 Procédure d’assemblage

— 1o Introduire dans les glissiéres de 3 des piéces E1, Ez,
Ez, Es, E3, Es, Es, et Es, les éléments suivants : une cale
courte, un écrou, une cale longue, un écrou..., de sorte que
vous ayez (n) écrous séparés par des cales longues, et
dont I'ensemble commencerait et finirait par des cales
courtes (figure 3/9a). Prenez soin de cette opération car il
faudrait plus tard tout démonter pour corriger une étourde-
rie.

Placez aussi dans les glissiéres de 4, deux écrous par
barre. Puis ajoutez en un dans E« {pour le point de masse

au chassis — voir chapitre 10, figure 10/12). Dans Es en
ajouter 2 fois (x), dans Es (x), et dans E: (seulement si vous
ne construisez pas MULTI), (x)

— 2° Superposez Un et Us, Uz et Us, puis liez les Ez, Ez par
4 vis H4.10 (figure 3/9b). Ne pas bloguer.

— 3¢ Méme opération avec Es et Ex.

— 4o Mettre E« a sa place, enintercalant D et D' entre elle
et Ui, Uz, comme indiqué figure 3/9c. Assembler avec 2
F4.16 a chaque extrémité, puis 2 H4.10 par dessous. Ne
pas bloquer.

( : E1/E2
cale courte E2'/E3
E3'/E4
% E5/E6
cale longue ~ecroude 3
S
Prendre bien soin 4
de cette étape ! {un a chaque extrémité)
be =7
* Pour E1 ajouter (x) sEuLEMENT 51 OPTION BOITE A CABLES
* Pour Es ajouter (1)
* Pour Es ajouter 2 fois (x)
Figure 3/9a * Pour Es ajouter (x)
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— 50 Mettre E1 entre Ur et Uz. Assembler cette fois avec
1 F4,16 a chaque extrémité, et 2 H4.10. Dans la version
USINEE, E1 portera déja Pz, P+, et une fois ces piéces bien
alignées, il faudra les bloquer définitivement (voir plan
d'ensemble figure 3/1).

— 6o Lier Ez et Es & Ui, comme indiqué figure 3/9d : ces
piéces doivent déborder Un de 23 mm et sont maintenues
par 2 F3.10 et 2 F4.10. Un écrou sera posé dans chaque
rainure de 4. Une photo illustre clairement cette opération,
mais il ne faudra pas tenir compte de l'inscription au
crayon : Es (c’est pour SONDY ).

Positionner I'ensemble ainsi obtenu entre U: et Ue.
Assembler avec 2 F4.16 en bout et 2 F4.10 en dessous
(c’est bien F4.10, méme si les trous — 5 mm — ne sont
pas fraisés).

— 70 Introduire (x) + 2 écrous de 4 dans Es et deux de 3,
puis la placer entre Us et Us. Assembler avec 2 F3.10 par
dessus et 2 F4.10 par dessous (figure 3/9¢).

— 8o Vérifiez maintenant le bon assemblage des piéces
montées et plus particulierement I'alignement de Ui/Us
(U2/U4), puis serrez avec modération toutes les liaisons,
SAUF celles de I'étape ne 4.

— 90 Prendre Gi, muni de (x) + 2 écrous de 4 mm. La
placer entre Us et Us et visser sans bloquer avec 2 F4.10.
— 10° Introduire dans Ge, (x) écrous de 4, la placer entre
Us et Us (en bout) et visser avec 2 F4.16 sur les cotés, sans
bloquer.

La figure 3/9f illustre ces étapes 9 et 10.

Les écrous de 4 mm qui se proménent dans Gi, Ge, et
Es, serviront & fixer une éventuelle plaque de fond a la
console. Il vaut mieux les prévoir maintenant, que de
regretter plus tard..

— 110 Insérer 2 fois (x) écrous de 4 mm en plus des deux
existant, dans la rainure de Es (ils permettront de monter le
bus Alim principal). Placer Es entre D et D', puis emboiter
Us et Us et immobiliser le tout avec deux F4.16 en bout. La
figure 3/9g présente une vis H4.10 qui ne sera utilisée qu'a
I'étape suivante.

— 120 La figure 3/9h, propose de placer Ur et Us (Us/Us)
afin de compléter les ctés du bandeau arriére.

Commencez par Ur et Us et vissez les avec des H4.10.
— 130 Continuez par Us et U, qu'il faudra lier & Ge avec
deux F4. 10 plus écrous. Il ne faudra pas forcer : la vis doit
filer naturellement dans le trou pratiqué a I'arriére de Ge.

Puis liez Uz/Us et Us/Uno, avec 2 H4.10 + écrous, au bas
seulement.

— 140 Glissez Es entre Us et Us, de sorte qu’elle soit « plat
sur plat» contre Es, et abandonnez la quelques instants
ainsi.

— 159 Vous pouvez maintenant coiffer le bandeau,
comme le propose la figure 3/10 : placez déja Ur, puis
boulonnez avec 24.10 + écrous (sans bloquer). Use est
« extérieur » a Us.

— 160 Placez maintenant U3 au-dessus de Us et boulon-
nez avec 2 F4.16 + écrous a l'arriére, et 2 H4.10 + écrous
a l'avant.

— 170 Ajustez tous les assemblages des phases 4 et 9@
16, en bloguant (modérément) les vis et a mesure (particu-
lierement les pigces constituant I'angle), et ce en opérant
de bas en haut et d"avant en arriére pour le bandeau incliné.

[ |
U1
E2'(3) ~ g ] —E20)
Tt , |
(i 1
i
U3
H4.10 “
Figure 3/9b

D
7
=—_ U1
~ i a 16
E4 o4
| Ne pas
? 1 bloquer
avant 'étape
ne 7.
Figure 3/9¢c ]
H4.10
U1
F4.10 =~ /“
— O~ F3.10
- i
E7 - Figure 3/9d
u1t
u3 4
Ha Figure 3/9e
/ 8-rat0
{x) + 2 écrous de 4.
u3
G22 G1
\
x)+2
écrgus
écrous F4.16 F4.10 de
ded
Figure 3/9f
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étape 14
{Esen
~ attente
sur Es)

Figure 3/9h
\é/)\’
Wwﬁ / @
H4.10 D
(étape 12)
Figure 3/9g
Remonter Es et visser

avec F4.16

The END

Figure 3/10

42




unl |-

v E
Boulons

F4.16

"%.'J'.‘ . \.~:‘3-'_,.‘_‘-“ :‘ rr). ‘L.

“;" [ bl T

U4 F1
F4/16 -

Figure 3/11 - Option boite a cables.

— 18° Remontez maintenant Es & sa position définitive, et
vissez avec 2 F4.16 en bout et 2 H4.10 & 'amiére.

— 190 Reculez de trois pas, et observez : c'est presque
fini !

Il ne manque que le bandeau de skai (et les modules...).
L'auteur vous conseille de patienter pour le bandeau: if
serait dommage de I'abimer au cours des divers manipula-
tions ultérieures : attendez la fin !

Si vous avez décidé de ne pas retenir 'option MULTI, la
figure 3/11 donne les indications concernant la pose de
F1.

I1l.7 Bandeau avant
et extensions

La logique fonctionnelle aurait voulu qu'il bascule vers
I'arriére mais I'expérience des studios en a décidé autre-
ment.

II était cauchemardesque de penser que les outils indis-
pensables aux créateurs (cendriers, boissons plus ou
moins corrosives...) puissent se renverser sur les précieux
faders.

Il basculera donc vers I'utilisateur (qui récupérera sur les
genoux les ci-dessus cités) et se composera de deux
parties distinctes : une verticale, fixe et la seconde, mobile.

La figure 3/12 décrit les étapes par lesquelles il faut
passer.

Les piéces sont taillées dans du KOMACEL de 10 mm
d'épaisseur, puis usinées et enfin recouvertes de skai noir.
Une bande de skai sert de chamigre provisoire pour la
partie fixe (3/12.7).

Au moment du collage sur Es, il faudra intercaler une
feuille de papier paraffiné ou de papier cristal entre les
deux surfaces encollées, afin de positionner parfaitement
les pieces, puis retirer les feuilles délicatement et appuyer.
Pour cette opération, les papiers bleus accompagnant les
planches de LETRASET conviennent parfaitement.

ODDY dispose de prises d'extensions de chaque cité :
sur la droite elle seront destinées au couplage avec la
console ALEXANDRA et & gauche, a vos ajouts futurs.

Pour fixer les prises nécessaires, il faut usiner les pieces
Us et Us. Afin de respecter la liberté de choix & chacun,
cette opération ne sera pas imposée ici.

Dans le cas (vivement déconseillé) ot vous retiendriez
cette option, il faudra vous reporter de suite (avant assem-
blage) au chapitre 11, et procéder aux découpes qui sont
proposées.

NOTA: Si vous regardez bien les photos de ODDY
terminée, vous pouvez observer deux « blancs » pas trés
élégants aux extrémités de la charniére du bandeau. Cela
ne vous arrivera pas. G'est votre serviteur qui a essuyé les
plétres une fois de plus !...

/1.8 Constitution et pose
des bus ALIM

Maintenant que le chassis est prét, il va falloir |'équiper
de deux BUS ALIM afin que I'on puisse disposer des
tensions utiles en bout de chaque tranche.

Pour celd, on utiiisera deux modeles de circuits impri-
més.

Le premier est visible & la figure 3/13. En fait, il ne s'agit
ici que de I'extrémité gauche (quand on regarde la console
par 'arriére), et du commencement des 5 bus qui coureront
tout au long de Es. Il est peu probable que vous achetiez le
circuit imprimé au métre carré, aussi faudra-t-il assembler
plusieurs bandes pour totaliser (n) fois 5cm. Pour le
standard de 17 tranches, cela fait 85 cm. Les « morceaux »
seront bien entendu reliés par soudure sur chaque piste.

Le second Cl est visible a la figure Pi, pardon 3/14. Ce
bus alim n° 2 ne comporte que trois pistes, et ne commen-
cera qu'a 15 cm de I'arriére gauche du chassis (les 15 cm
libres seront en partie remplis par un Cl porteur des
transfos du module MONITOR CONTROL. Voir figure 9/27
et 9/28).

Pour éviter des frais inutiles et une perte de temps, ces
circuits seront gravés au couteau puis pelés, enfin étamés
grassement au fer (ne pas chercher ces piéces a la rubrique
SERVICES, elles n'y sont pas). Bien entendu, ils seront en
verre epoxy !

La mise en place dans le chassis est extrémement
simple :

Le bus alim ne 1 sera vissé dans Es comme le monire la
figure 3/15. Pour ce faire, vous disposez de 2 fois (n)
écrous de 4, ce qui devrait largement suffire (pour 17 tran-
ches, 10 écrous soit une fixation tous les 7.5 cm environ).

Le bus alim ne 2 sera pris entre les deux rainures centra-
les de Ge/G1, comme le montre la figure 3/16. Inutile de
démonter totalement Gi si vous engagez des morceaux de
30 cm environ : retirez une seule vis, et déserrez seulement
la seconde, Gi se mettra en biais et les cartes rentreront
facilement.

Ce systéme a fait ses preuves sur ODDY premiére
version, bien que le montage n’ait pas bénéficié du confort
offert maintenant par le nouveau chassis (¢4 donnerait
presque & l'auteur 'envie de s'en construire une seconde,
toutes ces petites améliorations...)

2 Ala toupie, efectuer une moulurede A 10

b R=10

3¢ Gainer le bandeau vertical comme ceci

Le skai remplit
le décrochement de 1 mm.

1= Usiner les 2 plaques de komacel comme indique en = a -
Le bandeau superieur sera travaille sur 3 cotes.
La partie verticale sur les 4 cotes,

Nota, il faudra - casser  les coins au cutter ou 3 la ime.

Figure 3/12 - Pose du bandeau.

sur le 3= cote

§¢ Puis culler la garniture
Inteneure, en duublant
Iz levie,

4+ Pour le bandeau plat, taire de meme sur les 3 cotes
prepares, et laisser depasser une levre deijviron 22 mm

i\

6 Coller Ia levre sous11au chassis,

7= Coller une charmere en skai de 65 mm
de large environ

8¢ Raccorder le bandeau vertical
sur cette charniere

9+ Entin, coller te bas de celui-c
sur toute la surtace e E9

A
\‘ Tous les collages se ferunt a fa
\ \ Neoprene Respectez le mude 0 emplol !

—
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Figure 3/13 - Bus Alim n° 1 (vissé sur Es)

OV AUDIO

2 fois (x) écrous

montage
du Bus ALIM
coté
cuivre

Figure 3/15

Figure 3/14 - Bus Alim n° 2 (entre G1 et Gz).

1lI1.9 Pose provisoire du
connecteur d’alimentation

Il ne reste plus qu'a alimenter ces bus, pour que la
construction commence.

Pour cela, nous vous conseillons de mettre en place une
face arriére provisoire, comportant la prise alim que vous
avez choisie et que vous placerez a I'extréme gauche du
chéssis (toujours vu de ['arriére). Si vous n'avez pas sous la
main de PVC de 5mm, une plaque de contreplaqué
conviendra trés bien (177 x 60 x 5).

Notez que si en commandant votre chéssis vous deman-
dez gentiment, il serait bien possible que cette plaque
fasse partie du colis !

Bien sdr, la pose de la face amiére définitive serait
possible mais DANGER, pour deux raisons :

10 vous n'allez pas construire ODDY en huit jours et cetie
prise serait connectée et déconnectée des dizaines de
fois. Il serait dommage de risquer de rayer la plaque
pendant la construction.

20 c'est cette derniere face arriere qui sera ajustée pour
combler I'espace exact restant aprés la mise en place de
toutes les précédentes. Elle vous poserait donc des problg-
mes au moment de I'engagement de I'avant derniére piéce.

Enfin, faites comme bon vous semble : ces remarques
ne sont destinées qu'a attirer votre attention sur des points
de détail et a vous faciliter la vie mais vous aurez peut-étre
de meilleures idées.

Pour les branchements provisoires, if faudra vous inspirer
des figures 10/11 et 10/12 (chapitre 10) et bien respecter
les affectations des bus, indiquées figures 3/13 et 3/14.

Gay est: Vous voila en possession de la base indispen-
sable pour envisager décemment de construire une conso-
le : une alimentation impeccable et sire, et un chéssis joli,
solide et fonctionnel.

Si ces étapes vous rebutent, un bon conseil : continuez
a réver en feuilletant ces pages !!! Tant que vous n'aurez
pas passé ce stade, il vous sera impossible de partager
avec nous le plaisir (dans le confort) des 10 chapitres qui
suivent.

Sauf bien sir si vous voulez exploiter les modules qui
vont étre décrits & des usages particuliers (MLO comme
ampli de ligne entre studio et émetteur, correcteurs ou
limiteurs autonomes, préamplis micro/ligne en rack d'ex-
tension, intercom indépendant, etc...), car ¢'est aussi ['am-
bition de cet ouvrage.
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IV.1 Analyse et choix

La figure 4/1 trace le synoptique d'une tranche MONO
compléte. A gauche se situe le module que nous décrirons
en premier. On y voit une entrée XLR recevant la modula-
tion principale et qui accepte une liaison symétrique.
Suit un commutateur qui autorise trois choix :

1o |l ne tient pas compte du padding de — 23 dB (position
dessinée). C'est le cas typique d'une entrée micro normale,
dont le niveau est inférieur a — 10 dBm, soit 245 mV.

20 ] traverse un atténuateur en H de 23 dB et autorise
ainsi un nouveau niveau maxi de - 10 + 23 = + 13dBm
soit 3,46V, C'est une entrée symétrique destinée aux
hauts niveaux (micros soumis a de trés fortes pressions
acoustiques, comme ceux qui sont engloutis dans les
grosses caisses des batteries traditionnelles, sorties
« préamp- out » des amplis d'instruments, ou encore, repi-
quage sur ligne HP par interface du genre PEAVEY).

30 il saute tous les étages symétriques pour autoriser une
entrée a plus haute impédance (10 k) et asymétrique. C'est
le cas classique des reprises guitares en direct (fignes
courtes) et de toutes les sources qui souffrent d'étre
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chargées par 600 ohms.

Le signal attaque ensuite un transformateur, aprés avoir
eu la possibilité d'effectuer une rotation de la phase de
180.

Toutes les réalisations bon marché cherchent  s'affran-
chir de cette piéce relativement colteuse et proposent —
au mieux — des entrées symétriques basse impédance
électroniques. Pour notre part, les performances d'un bon
transformateur sont électroniquement inégalables : isole-
ment total de la source, gain en tension important —
suivant le rapport de transformation choisi, SANS BRUIT,
si il est bien blindé. En fait, toutes les réalisation profession-
nelles sont équipées de transfos de bonne qualité. Ici,
nous avons utilise le MILLERIOUX SD 41 B.

A la sortie de ce transformateur, on attaque un amplifica-
teur & gain variable, suivi d'un correcteur coupe-bas com-
mutable et un coupe-haut a trois positions : linéaire, faible
(élimine les trés hautes fréquences), fort (beaucoup plus
efficace, et a utiliser seulement si néccessaire).

Ajoutons enfin une commutation de I'entrée de 'amplifi-
cateur. Elle est destinée & regevoir la modulation « machi-
ne », provenant par exemple d'une lecture de multipistes

et symetrisable (option).

Si nous suivons le signal a la sortie des filtres, nous
constatons qu'il part vers un jack a coupure dit « inser-
tion ». Cette prise permet de prélever la modulation préala-
blement ajustée en niveau, de la traiter dans une machine
extérieure (compresseur, effets divers) et de réinjecter le
résultat dans la tranche. Le retour de cette prise corres-
pond & I'entrée du correcteur de tonalité.

Pour celui-ci, deux modéles et trois options, seront
proposées : le premier, dit « mono », comporte deux cellu-
les de filtre (une grave, une aigiie) de fréquences glissantes
et de sélectivités variables. C'est celui qui apporte le plus
de finesse au traitement éventuel d’une source de qualité
(option : sélectivité commutable).

Le deuxieme, dispose de 4 réglages d'efficacité fixés
aux fréquences suivantes : 50 Hz, 1 kHz, 8 kHz, 20 kHz.

Le lecteur fera comme bon lui semble, sans craindre
d'inesthétisme, car les modules sont exactement de méme
longueur et les commandes sont rigoureusement alignées.
Un point commun & ces deux modgles : un interrupteur
permet de ponter I'étage correcteur et de n'intervenir ni sur
les niveaux, ni sur les phases.
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La sortie des correcteurs est dirigée vers les « départs
auxiliaires », mais avant, elle est prélevée afin d'étre mesu-
rée en niveau par un indicateur 3 états, situé physiquement
dans le module MICRO/LIGNE. Nous reparlerons plus en
détail de cette fagon de faire.

Donc, a la sortie du correcteur de tonalité, le signal arrive
sur deux commutateurs : le premier sert de coupure de
voie et, quand il est off, la modulation n'est plus transmise
a la suite. Seul le deuxiéme peut encore commuter si on le
désire sur les bus « PFL » ou Pré Fader Listen.

C'est une préécoute qui permet de faire un repérage
sans débiter sur aucun autre bus. Ce départ PFL est
monophonique.

Si le premier commutateur est basculé sur « channel
on », la modulation est dirigée dans quatre directions :

1o Vers le potentiométre « FB » ou foldback ou retour de
scéne avant fader. '

20 Vers la commutation « PRE » de AUX 1, qui permet de
faire un deuxiéme retour identique a FB.

30 Vers la commutation « PRE » de AUX 2, qui permet de
faire un troisiéme retour identique a FB.

40 Vers le fader. L3, elle change de module et se trouve
dosée en niveau par ce potentiométre a glissiére dont la
position nominale se situe & 10 dB en dessous du maxi-
mum disponible. Ceci permet d'avoir en permanence
10dB de plus, facilement exploitables sans changer le
régime de travail des étages précédents. Toutefois, en
utilisation normale, on a perdu 10 dB et c'est pourquoi, le
curseur est suivi d'un amplificateur non inverseur compen-
sant cette perte. Mais la raison majeure de cette compen-
sation immédiate est qu'en sortant du module FADER, le
signal va, entre autres, vers les contacts POST de AUX 1 et
AUX 2. Si il existait un écart entre PRE et POST, ces
commandes seraient trés désagréables autiliser car il fau-
drait toujours courir aprés ces fameux 10 dB a 'aide des
potentiométres AUX 1, AUX 2.

Toujours a la sortie du compensateur, un prélévement
est fait pour permettre, sur la sortie DIRECT OUT, de
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Ce méme signal monophonique est artificiellement —
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séparé en GAUCHE - DROITE gréce au panoramique (PAN
PQT). Les deux voies ainsi définies partent vers MASTER 1 UNbalanced
{premier enregistreur de somme). MASTER 2 (2¢ enregis-
treur a condition d'avoir activé linterrupteur. Cette commu-
tation des deux master sera trés appréciée au moment
d'un mixage final, car elle autorisera, par exemple, & faire
simultanément un master total sur « master 1» et une
bande musique sur « master 2 », mais nous en reparlerons
en temps opportun).

Le module multi ne fait que « driver » vers 1-2,3-4, 5-6,
7-8.

II reste la commutation speciale marquée SOLO : Quand
cette touche est enfoncée, le signal stéréo est envoyé sur
les bus d'écoute solo, mais en plus, une tension « solo
logic » part actionner, un relais qui fera basculer prioritaire-
ment tout le canal d'écoute studio, quelle que soit sa
précédente affectation. Exemple: vous enregistrez 8
modulations mélangées et vous écoutez en cabine la
lecture monitor du magnétophone master. Il vous semble
que les congas (voie 5) n'apparaissent pas suffisamment a
droite. Appuyez sur SOLO de la voie 5. Votre écoute
bascule automatiquement de telle sorte, qu'il n'y ait plus
que les congas en stéréo, comme vous les avez « panora-
miqués ». En faisant ce test, il y a deux possibilites : Soit
votre panoramique est trop & gauche — facile a corriger —,
soit il est bien calé mais le mélange estompe la voie droite.
Si c'est le cas, il y a deux causes : une ou plusieurs voies
font masque ; ou il ya opposition de phase avec d'autres
signaux. Dans ce cas, enfoncez un & un les autre boutons
SOLO pour recréer progressivement le mélange total. Il se
peut que [a basse qui est tout & droite soit en opposition de
phase avec nos congas. Ceci pour dire qu'il est trés rare
d'avoir a sa disposition une écoute SOLO stéréo. Souvent
elle est prise avant panoramique, pas sur le modéle
« ODDY Théatre ».

Voila nous avons fait le tour d'une voie mono compléte
jusqu’aux bus.

Voyons donc maintenant chaque module en détail.

EEss=—————————
MODULE MICRO-LIGNE

IV.2 Elaboration du shéma

Avant de passer a I'analyse du schéma réel de cet étage,
il nous a semblé bon d'en examiner les grandes lignes,
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gréce au synoptique de la figure 4/2,

Nous retrouvons ce que nous avons déja défini, a savoir :
un commutateur CM 1 qui dirige la modulation provenant
d'une prise XLR, soit (c) directement sur le transfo TME, en
phase ou phase inverse, soit (b) au travers d'un atténuateur
symétrique de 23dB, soit {a) a I'amplificateur ICi par
I'ntermédiaire de Re et & condition que-le commutateur
soit en position INPUT. Dans ce cas, la modulation ligne
machine se trouve mise a la masse par Rs. Si C'est la
position MACHINE qui est souhaitée, c'est au tour des
sélections INPUT d'étre mises a la masse par Rs. Cette
précaution de commutation est destinée & réduire au
maximum la diaphonie entre [N et MACHINE. Il faut penser
en effet que si I'on est en position MICRO et que la ligne
MACHINE regoit une modulation & + 10 dB, on a toutes
les chances de I'entendre en surimpression par couplage
capacitif. Cette premiére sécurité en réduit considérable-
ment l'effet et une seconde (que nous verrons avec les
voies enregistrement multipiste) garantira une parfaite
immunité envers les signaux non synchrones que sont les
monitors bande.

A la sortie de ce commutateur, le signal — qu'elle que
soit sa provenance — est dosé en niveau par un potentio-
métre classique avant de pénétrer dans 'amplificateur IC+.
C'est 12 que se situe I'astuce du montage : en effet, cette
commande de niveau est insuffisante pour obtenir un bon
résultat,

Pourquoi ? Supposons que nous souhaitions un gain
total du préampli de 60dB en position MICRO. TME,
comme nous ['avons choisi, nous en donne gratuitement
(ou presque ) 20. Il faut que IC1 en produise 40 et cela est
aisé. Maintenant, envisageons que la source soit de
+10dBm symétrique. La commutation de CM1 en b
nous accorde un affaiblissement de 23 dB, ce qui fait que
le transformateur ne regoit plus que ~ 13 dBm, mais
comme il redonne 20 dB, on trouve a sa sortie + 7 dBm
sur un amplificateur IC1 qui était optimisé pour — 40, ce qui
demanderait de régler le potentiométre d'entrée & — 47 dB.

Bien entendu ce n’est pas impossible, mais incompatible
avec un résultat de haute qualité ; le bruit de fond di & ICs
{de gain + 40 dB) reste fixe et entache bétement la meil-
leure source subissant ce traitement. Comment faire
alors ? |l faudrait que IC «encaisse » indifféremment et
d'une maniére optimale + 7 dBm et — 40 dBm | Méme en
mettant en ceuvre un ampli non inverseur et en calculant
une variation de contre réaction adéquate en théorie, on se
trouverait devant un montage instable & souhait. Pour venir
a bout de ce probléme, il faut envisager de coupler les
deux réglages ; niveau d'attaque de IC1 et contre réaction
sur ce méme [Cs.

Ainsi est-il possible de conjuguer les deux efforts vers le
meilleur compromis dynamique/bande passante, bruit rési-
duel.

Cela pose des problémes de composants : il faut un
potentiométre double, comportant une section log et une
deuxiéme log inverse (CR) si I'on veut étaler correctement
le réglage de gain. Ce produit existe, c’est le 10 KL + F de
SFERNICE. II'est tenu réguliérement en stock au CLUB A
etC.

Il est donc possible d’envisager un réglage de gain de
70dB, tout en conservant une garde > a 10 dB dans le
plus mauvais des cas. C'est ce que fait notre maquette et
sa nombreuse descendance.

Une fois le probléme d’adaptation de gain résolu dans
de bonnes conditions (IC1 non inverseur), il faut envisager
un étage de sortie tampon afin de ne pas perturber, par
une charge extérieure, la contre réaction du précédent.
C'est le role de IC2 et, tant qu'a faire, nous avons profité de
sa présence pour adjoindre a notre module deux filtres
importants : un coupe haut constitué de l« et deux conden-
sateurs et un coupe bas agissant en contre réaction sur
1C2. Le coupe haut est tout simple : il est réalisé autour de
deux condensateurs de valeurs différentes et judicieuse-
ment choisies. lls écoulent les hautes fréquences plus ou
moins efficacement (dans la bande audio) vers la masse.

A la sortie de ces filtres, le signal est directement
utilisable, puisque & basse impédance et transite par la
prise insertion avant de filer vers les étages correcteurs.

Le circuit de mesure, totalement indépendant, est consti-
tué d'un circuit redresseur et intégrateur (IC4) et d'un circuit
spécialisé, le TFK 267 de TELEFUNKEN (ICa).

C'est un changement important par rapport a la toute
premiére version : 5 LED au lieu de 3. La place mécanique
nous était acquise, seules les gravures de la face avant
différaient.

En effet, les niveaux mesurés sont maintenant: — 17,
-17,0,+ 3, + 6, alors qu'ils étaient marqués — 10, 0, +10.

Il est envisagé de modifier la sérigraphie des prochaines
séries, mais en attendant, on s’habituera vite & ces nouvel-
les valeurs.

Il edt été possible d'afficher avec 3 LED, les - 10, 0,

5N

+10, tout en utilisant le TFK 267 : il suffisait de prendre
—17, — 7 et + 3, et de remplacer les deux sorties inutili-
sées, par des diodes. Mais pourquoi ne pas tout exploiter ?

L'intérét que présente le point de mesure aprés correc-
teur est évident.

Si ce demier est en fonction et qu'il reléve une bande de
fréquence de 15 dB par exemple, on constate qu'il faut
régler le gain de I'étage d'entrée de telle sorte, qu'il
fournisse au maximum - 5 dBm pour rester dans les limites
avant saturation. Sans correction, la mesure s'effectuant
donc directement aprés I'étage d'entrée, il serait possible
de remonter le gain de 15 dB. Cette disposition permet
donc de tenir compte des amplifications non-linéaires
produites par les correcteurs et de les protéger aussi des
surcharges appliquées a leurs propres entrées.

[ ——— —————
IV.3 Schéma réel

Il est donné a la figure 4/3.

Comme nous avons déja bien détaillé les synoptiques,
nous ne préciserons que les points particuliers au schéma
réel. Tout d’abord, on trouve sur la prise XLR un filtre HF
constitué de Lo, Lo', Re, Re', Co, Co'.

Le padding de 23 dB est un atténuateur en H construit
avec Rs a R ll conserve la basse impédance d’entrée et la
symétrie.

Puis, on arrive au fameux potentiométre Ps. L'ajustable

Adi et Rn serviront respectivement a garantir le suivi de la
gravure de fagade, soit —10dB et + 60 dB. Nous en
reparlerons au moment des réglages.

A la sortie de IC1, on attaque le filtre passe-haut (ou
coupe-bas, ou LOW-CUT), réalisé autour d'un montage a
alimentation contrdlée de gain unité (IC2), garantissant a la
fois : stabilité en fréquence, impédance d'entrée élevée,
impédance de sortie basse et une excellente linéarité de la
partie plate du tracé amplitude/fréquence. Quand le circuit
est mis en marche, la résistance Rwe (10 M ohms) n'inter-
vient pas sur 'efficacité du filtre. Par contre, quand elle est
pontée par Is, le filtre n'agit plus et on retrouve la linéarité
exigée. Ce systéme simple évite tout bruit de commutation.

A I'entrée positive de ICz, I« permet de connecter a la
masse deux condensateurs de valeurs différentes, réalisant
ainsi un coupe-haut qui donne le choix entre deux fréquen-
ces de coupure différentes.

|+ étant un modéle a 3 positions tenues, la mise au centre
assurera l'absence de coupe-haut. Le signal utilisable est
disponible a la sortie de IC2.

Ne reste plus que ['indicateur, qui utilise un redresseur
parfait classique pour fournir la tension & mesurer au
TFK 267. On notera la séparation des tensions d'alimenta-
tion (audio et TC), ainsi que la présence des deux conden-
sateurs Ces et Cas, nécessaires pour permetire un fonction-
nement impeccable du circuit dans toutes les conditions
d'alimentation possibles.

Ainsi, ce module pourra sans aucun inconvénient étre
utilisé indépendamment, et dans certains cas, la ligne TC
sera reliée au +/0 V audio sans aucune géne.

e
IV.4 Nomenclature des composants

Module Micro/Ligne
réf : S86030 NEW
Reésistances 1/4 W métal
Ri:10kQ Ris: 10 kQ
Rz:10kQ Ris: 33 kQ
Rs:180Q Ri7: 10kQ
Re:390Q Rig: 47 Q
Rs: 180 Q Ris:27Q
Rs: 180 Q Reo:27 Q
R7:180Q Re1: 47 kQ
Rs: 4,7 kQ Rez: 82 kQ
Rs:4,7kQ Res : 68 kQ
Rio: 100 kQ Req : 39 kQ
Ri1:56Q Ras: 3,3 kQ
Riz: 10kQ Rs:12Q
Ria: 10MQ Rar:1kQ
Ris:1kQ Res: 180 Q
Potentiométre

Pi:10kQ L + F SFERNICE P11

Commutateurs

CM : MR-3-3 KNITTER (axe 3,2)

li: MTA206 NW

lo: MTA206 NW

ls: MTA 106 DW

ls: MTA106 EW

Ajustables

Ah: 470 Q (TX)

Adz: 220 kQ (TX)

Condensateurs

C1: 470 pF Ciw:10nF

C2: 470 pF Crs: 27 pF
Cs:100pF Ci:100pF25V
Cs:100pF 25V Cir:10pF6E3V
Cs: 39 pF Cie:0,1¢F

Cs: 27 pF Cro: 10 uF B3V
Cr:0,1pF Ca:0,1¢F

Cs: 27 pF Czi: 10 uF 63V
Co:220pF 16V Cz:39pF
Ci0:0,1¢F Cos: 10 uF B3V
Ci:0,1yF Cas: 10 uF B3V
Ciz:10uF 63V Cos:0,1uF
Cia:22nF Cos: 10 uF B3V

Diodes

Ld1: LED verte
Ld2: LED verte
Lds: LED verte
Lds : LED rouge
Lds : LED rouge
Di: 1N 4148
D2: 1N 4148
D3: 1N 4148
De: 1N 4148

Transformateurs
TME : SD 41 B Millerioux
TML: SP 61 B Millerioux (option)

Circuits intégrés
IC+ : NE5534 AN
IC2: NE 5534 AN
ICs: TFK 267
ICs: TLO72

Supports IC
4 de 8 broches

Selfs
Lo = Lo": 50 pH (voir club AC)

Boutons
1 pour axe 3,2 mm (rouge)
1 pour axe 6 mm (bleu)

Accessoires Knitter
Ecrous moletés R 675 : 4
Capuchons C1109, C1106, C1108, C1104

Divers

Picots : F30127 : 12

Cavaliers de 10,16: 7

Cavaliers de 20,32 : 4

Vis d.2,5 - 1,5 mm : 1 (pour TME)
Entretoises MF 3/5 : 3 + Vis + Ecrous

Connecteur
Jo: MFOM 11 broches
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